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Vorwort

Dieses Handbuch enthalt bewahrte und effektive Methoden zur Verarbeitung von
HI-MACS® Natural Acrylic Stone™.

Die hier vorgestellten Techniken wurden speziell fiir diesen Mineralwerkstoff
entwickelt und dienen der Optimierung des Einsatzes von HI-MACS® Natural Acrylic
Stone™. Fiir besondere Anwendungen ist es jedoch unumganglich die Eignung des
Materials zu priifen.

Die in diesem Handbuch beschriebenen Techniken kdnnen nicht auf andere Pro-

dukte Ubertragen werden. Sollte dies dennoch geschehen, wird von LG Hausys Ltd.
keine Haftung iibernommen

Gebrauch des Handbuchs

Die Verarbeitungsrichtlinien sind in Kapitel gegliedert. Jedes Kapitel umfasst einen
wesentlichen Vorgang der Verarbeitung von HI-MACS®.

Zur ersten Orientierung und zum schnellen Nachschlagen soll die Inhaltsangabe am
Anfang des Handbuchs dienen.
Technische Mitteilungen

Von Zeit zu Zeit verdffentlicht LG Hausys technische Aktualisierungen, die Sie am
Ende des Handbuchs einfiigen konnen.
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Einleitung

LG Hausys Ltd. ist ein Teil des LG Konzerns, einem weltweit fihrenden Unternehmen,
das in verschiedenen Bereichen sehr hochwertige Produkte entwickelt.

Der Mineralwerkstoff HI-MACS® ist eines dieser Produkte.

Die hervorragenden Qualitaten von HI-MACS® eignen sich vorziiglich fir eine Vielzahl
von Anwendungen im privaten und gewerblichen Bereich. Das Material hat sich
besonders bewahrt im Badezimmerbereich, bei Kosmetiktischen, Vitrinenkasten und
Regalen, Mébeln, Kiichenarbeitsflachen und im Ladenbau.

Grundlegend fiir den Arbeitsschutz bei der Verarbeitung von HI-MACS® ist die
Befolgung der Sicherheitsvorschriften und Verwendung von geeigneten Werkzeugen.
Die vorgeschriebenen Arbeitsverfahren gewahren ein gréBtmdogliches MaB an
Sicherheit.

Die natiirliche Schénheit und Griffigkeit von HI-MACS® sowie dessen Qualitat,
Festigkeit und Langlebigkeit werden von privaten Kunden, Architekten, Planern und

Designern gleichermaBen geschatzt.

Die Bearbeitungsmdglichkeiten von HI-MACS® sind nahezu unbegrenzt. Der Mineral-
werkstoff begeistert mit einzigartigen Formen und Prasentationsmdglichkeiten.

HI-MACS® — Grenzenlose Kreativitat!
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Sicherheitsregeln

1.1

1.2

1.3

1.4
1.5

1.6

1.7

1.8

1.9

1.10

1.1

Lesen Sie das HI-MACS® Verarbeitungshandbuch zu lhrer
eigenen Sicherheit durch, bevor Sie die verschiedenen
Werkzeuge einsetzen.

Erdungswerkzeug. \Wenn ein Werkzeug mit einem Dreistiftstecker ausge-
stattet ist, ist dieser in eine Dreiloch-Steckdose zu stecken. Wenn ein Adapter
fir eine Zweilochsteckdose verwendet wird, ist die Adapterdse mit einer be-

kannten Erdung zu verbinden. Entfernen Sie nie den dritten Stift.

Entfernen Sie die Einstellschliissel und Schraubenschliissel.
Priifen Sie immer nach, ob die Einstellschllssel und Schraubenschliissel vom
Werkzeug entfernt sind, bevor Sie die Maschine einschalten.

Halten Sie lhren Arbeitsbereich ordentlich und sauber.

Trockene Umgebung. Die Werkzeuge sollten nicht in nasser oder feuch-
ter Umgebung verwendet oder dem Regen ausgesetzt werden. Halten Sie
lhren Arbeitsbereich sauber und trocken. Sorgen Sie fiir gute Beliftung und
angemessene Beleuchtung.

Besucher und Kinder. Achten Sie auf einen ausreichenden Sicherheits-
abstand bei Besuchern/Kindern in Ihrem Arbeitsbereich. Machen Sie

Ihre Arbeitsstelle kindersicher, indem Sie Startschlissel entfernen und
Hauptschalter sowie Vorhangeschldsser anbringen.

Tragen Sie angemessene Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung,
Handschuhe, Krawatten, Schals, Ringarmbander oder sonstige Schmuck-
gegenstande, die sich in beweglichen Teilen verfangen konnten. Wir
empfehlen lhnen, Antirutsch-Sicherheitsschuhe zu tragen. Verwenden Sie
eine Kopfbedeckung zum Schutz langer Haare sowie Gehdrschutz.

Verwenden Sie eine Schutz- oder Sicherheitsbrille.
Standardbrillen sind nicht zu empfehlen, da diese keine Sicherheitsglaser
haben.

Verwenden Sie eine Gesichts- oder Staubmaske, wenn der
Schneidevorgang Staub verursacht.

Sicheres Arbeiten. Verwenden Sie beim Bearbeiten des Werkstiickes
Klemmen oder Schraubstécke zur Fixierung, dies ist sicherer als es mit den
Handen festzuhalten.

Achten Sie auf festen Stand und guten Halt. Uberdehnen Sie sich
nicht bei den verschiedenen Handgriffen.

Kapitel 1-6 - @ LG Hausys
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Verwenden Sie die richtigen Werkzeuge und iiberdrehen Sie
die Motoren nicht.
Jedes Werkzeug ist flir eine optimale Geschwindigkeit ausgelegt.

Werkzeugwartung. Warten Sie die Werkzeuge regelmaBig. Schérfe und
Sauberkeit garantieren Sicherheit und Effektivitat.

Werkzeug ausstecken. Trennen Sie die Werkzeuge vom Stromkreis
bevor Sie Zubehér, wie Klingen, Bohrer, Schneidewerkzeug einsetzen oder
WartungsmaBnahmen durchfiihren.

Zubehor. Verwenden Sie alle empfohlenen Zubehorteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehorteile kann geféhrlich sein.

Schalter. Achten Sie darauf, dass der Schalter in der ,Aus” Stellung ist,
bevor Sie den Stecker der Maschine wieder einstecken.

Unbeaufsichtigte Werkzeuge. Lassen Sie keine Werkzeuge unbeauf-
sichtigt laufen — schalten Sie sie ab und warten Sie, bis sie vollstandig
stillstehen.

Alkohol, Medikamente und Drogen. Bedienen Sie kein Werkzeug
unter dem Einfluss von Alkohol, Medikamente oder Drogen

HI-MACS® Platten sind von zwei Personen zu tragen, eine an jedem
Ende der Platte Biegen Sie die Platten nicht. Tragen Sie Arbeitshandschuhe,
und wenn nétig verwenden Sie Hebegurte.

Verpackte Ware. Stapeln Sie Kisten nicht zu hoch. Lagern Sie sie so, dass
sie leicht und sicher zu erreichen sind.

Alkohol, Kleber, andere giftige oder entflammbare Produkte.

Verwahren Sie diese Dinge an einem sicheren, trockenen und gut bellifteten
Ort.

Kapitel 1-7- @ LG Hausys
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HI-MACS® Platten

Weitere Informationen zum
HI-MACS® 3 mm-Plattenmaterial:
Technisches Datenblatt 13

Verarbeitungsrichtlinien
Kapitel 2

Produktangebot

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015

Plat_tenstéirke Plattenbreite Plattenlange
in mm in mm in mm
3 930 3000*
6 760 2490
6 910 2490*
9 760 3680
9 910 3680*
12 760 3680
12 910 3680*
12 1350 3680*
19 760 3680*
* nur erhéltlich in S28 Alpine White
Format Farbgruppe
3 x 930 x 3000 mm (40 Platten/Palette) Solids
Lucent
6 x 760 x 2490 mm Granite
(30 Platten/ Palette) Quartz
Sands & Pearls
Solids
6 x 910 x 2490 mm (30 Platten/Palette) Solids
Granite
9x 760 x 3680 mm Quartz
(20 Platten/Palette) Sands & Pearls
Solids
9x 910 x 3680 mm (20 Platten/Palette) Solids
Galaxy
12 x 760 x 3680 mm Marmo
(16 Platten/Palette) Lucent
Granite
Quartz
Sands & Pearls
Solids
Sparkle
12 x 910 x 3680 mm (15-16 Platten/Palette) Solids
12 x 1350 x 3680 mm (12 Platten/Palette) Solids
19 x 760 x 3680 mm (10 Platten/Palette) Solids
Kapitel 2 - 8 - @ LG Hausys
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Produktangebot
HI-MACS® Platten Kundeneigene Farbe aus HI-MACS®

o Weitere Informationen zum 1. Bei der Erstellung kundeneigener Farben aus HI-MACS®Mineralwerkstoff wird
HI-MACS® 3 mm-Plattenmaterial:
Technisches Datenblatt 13 folgendermaBen verfahren:

Zundchst wird ein Farbmuster des Kunden, MindestgrBe 20 x 30 cm, vorzugs-
weise DIN A4, benétigt, um die Farbe definieren zu kdnnen. Dann wird ein
HI-MACS®Muster hergestellt und dem Kunden zur Priifung vorgelegt.

2. Bei der Herstellung einer kundeneigenen Farbe kann eine Mehrproduktion
von max. 10% erfolgen. Deshalb kann bei einem Auftrag tber 32 Platten eine
Gesamtmenge von 35 Platten oder bei einem Auftrag von 200 Platten insgesamt
220 Platten produziert werden. Die zusatzlich produzierten Platten werden dem
Auftrag-geber in Rechnung gestellt.

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015 Kapitel 2 - 9 - @ LG Hausys
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Farben Index

HI-MACS® setzt elegante, harmonische Akzente in jeder Umgebung und
sorgt flr natiirliche Schénheit im Zusammenspiel von Design und Eleganz.

19 mm: 528 Alpine White ist standardmaBig verfiigbar. Alle dbrigen Uni-Farbtone
produzieren wir fiir Sie auf Bestellung.

3 mm: 528 Alpine White ist standardmaBig verfigbar. S06 Arctic White, SO1 Satin
White, SO9 Cream, S201 Nougat Cream, S104 Toffee Brown, S25 Fiery Red, SO5 Grey
und S22 Black erhalten Sie als Sonderbestellung.

Nordic White Alpine White Diamond White Arctic White Ivory White

S033[19/12 mm] AE4 S28[19/12/9/6/3 mm] S034 [19/12 mm] AE4 S06 [19/12/9/6/3 mm] S29[19/12/9/6 mm] A€4
AE3

Satin White Cream Nougat Cream Almond Babylon Beige

SO01 [19/12/9/6 mm] S09 [19/12/6/3 mm] S201 [19/12/3 mm] S02[19/12 mm] AE3 5102 [19/12 mm]
AE3

Concrete Grey * Carmenere * Toffee Brown * Marta Grey * Light Green *
$103 [19/12 mm] $110[19/12 mm] 5104 [19/12 mm] $108[19/12 mm] $212[19/12 mm]

Lemon Squash * Banana * Orange * Florida Orange * Fiery Red *
$106 [19/12 mm] $26[19/12 mm] S27[19/12 mm] S$105[19/12 mm] $25[19/12/3 mm]

Festival Pink * Chiffon Steel Grey * Grey Midnight Grey *
S116[19/12 mm] $113[19/12 mm] S109[19/12 mm] S05[19/12/9/6 mm] S117[19/12 mm]

Sky Blue Deep Indigo * Dark Night * Coffee Brown * Black *
$203[19/12 mm] $115[19/12 mm] S111[19/12 mm] $100[19/12 mm] S22[19/12/9/3 mm]

Kapitel 2 - 10 - @ LG Hausys
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Weitere Informationen:
Technisches Datenblatt 10

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015

Verarbeitungsrichtlinien
Kapitel 2

Opal
$302 [12/6 mm], A E4

Pebble Pearl
G107 [12/9 mm]

Black Pearl *
G10 [12/6 mm]

Lunar Sand
G108 [12/9 mm]

Black Sand
G09 [12 mm]

Sapphire
$303 [12 mm]

Tapioca Pearl
G50[12 mm]

Riviera Sand
G106 [12/9 mm]

Kapitel 2 - 11 -

Ruby
$304 [12 mm]

Almond Pearl
GO08[12 mm]

Beach Sand
G48[12/9 mm] AE3

Emerald
$305 [12 mm]

Brown Pearl * Midnight Pearl *
G105 [12 mm] G15[12 mm]

Desert Sand Grey Sand

GO1 [12/9 mm] G02 [12/6 mm] AE4

@ LG Hausys
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White Quartz Crystal Beige Moonscape Quartz Sea Oat Quartz Ivory Quartz
G 04 [12/9/6 mm] AE4 G101 [12 mm] G58[12/9 mm] G38[12 mm] AE3 G30[12 mm] AE4

Allspice Quartz

G63[12 mm]
Arctic Granite White Granite Natural Granite Grey Granite Greystone Granite
G34[12/9/6 mm] AE3 GO5 [12 mm] AE4 G23[12/9 mm] G17[12 mm] G60[12 mm]

iow g " 2
- . | 3 3
. W
[ A . .
- " i 4
[ 3 e

Platinum Granite Grey Crystal Peanut Butter Mocha Granite Black Granite *
G07[12 mm] G102 [12 mm] G100 [12 mm] G74[12 mm) G31[12/9 mm]

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015 Kapitel 2 - 12 - @ LG Hausys
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Weitere Informationen: .
. Uranus Nebula Venus Mars Andromeda
Technisches Datenblatt 12 T02 [12 mm] T10 (12 mm] T11 [12 mm] T16 (12 mm] T17 [12 mm]
. ¥
s )
. i
Carina New Moon Hercules *
T18[12 mm] T19[12 mm] T20[12 mm]
; Ll
i i
Weitere Informationen: * *
Technisches Datenblatt 12 Bologna Roma verona
ec M103 [12 mm] M104 [12 mm] M105 [12 mm]

Die Eden-Kollektion ist auf Sonderanfrage erhaltlich. |
Cocoa Sugar Maple Poplar Birch Bark Pecan

G501R [12 mm] G510R [12 mm] G511R [12 mm] G514R [12 mm] G515R [12 mm]

12% Recycled Content 40% Recycled Content 40% Recycled Content 40% Recycled Content 41% Recycled Content

Hickory Mountain Ash Ripe Cotton
G516R [12 mm] G517R [12 mm] G518R [12 mm]
40% Recycled Content 40% Recycled Content 12% Recycled Content

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015 Kapitel 2 - 13 - @ LG Hausys
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Gemini Tambora Mayon Santa Ana Frosty
VW01 [12 mm] VEO1 [12 mm] VE23 [12 mm] VAO1 [12 mm] VA 22 [12 mm]

Maui Taos * Cima *
VG21[12 mm] VB21 [12 mm] VB02 [12 mm]

Weitere Informationen:
Technisches Datenblatt 14 Key Lime* Kreemy Grey Kold Silver Kandy Pink* Kanada Violet*

P100 [12 mm] P101 [12 mm] P102 [12 mm] P103 [12 mm] P104 [M

Die HI-MACS® Grundstoffe sind fir alle Farben identisch. Bei dunkleren Tonen und
Tonen mit einem hoheren Anteil an Farbpigmenten kénnen jedoch Staub, Kratzer,
Unscharfe-Effekte oder Flecken durch sehr kalkhaltiges Wasser sowie Ubliche
Abnutzungserscheinungen starker sichtbar sein als bei helleren Tonen. Daher sind die
mit einem * gekennzeichnete Farben weniger gut geeignet fiir stark beanspruchte
Flachen, wie zum Beispiel Arbeitsflachen in einem stark frequentierten Bereich.

Zur Erzielung eines mdglichst realitatsnahen Marmorierungseffekts, sollten Sie bei
der Verwendung der Marmo-Farbténe, besonderen Augenmerk auf Verfugungen
und eventuelle Hohlkehlndhte legen - die Marmorierung kann von Platte zu Platte
variieren. Aufgrund ihrer Bildschirmdarstellung und den verwendeten Drucktechniken
kénnen die abgebildeten Farben von den tatsachlichen Farbtdnen abweichen. Wenn
Sie weitere Informationen oder detaillierte Angaben zur Verflgbarkeit bendtigen,
kontaktieren Sie uns einfach unter www.himacs.eu.

15 HI-MACS® Farben sind hinsichtlich ihrer UV-Bestandigkeit besonders gut geeignet
fiir AuBenanwendungen. HI-MACS® bietet 5 Jahre Garantie auf die Farben, bezogen
auf die UV-Bestéandigkeit in einem Toleranzbereich von AE3 bis AE4 und einem
Glanzverlust von iber 40%; 10 Jahre Garantie auf das Ausbleichen der Farbe, und 20
Jahre auf das Abblattern, Aufquellen oder Abldsen von Farbschichten. Die Garantie
beginnt mit der ersten Aufbringung und gilt nicht fiir das Verkleidungsmaterial; ebenso
sind Klebstoffe ausgeschlossen. Die Garantiebedingungen basieren auf Erfahrungen in
der Praxis und fortlaufenden Tests.

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015 Kapitel 2 - 14 - @ LG Hausys
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AB LAGER LIEFERBARE HI-MACS® PLATTEN IN 2015

G-01 DESERT SAND X X
G-02 GREY SAND X

G-04 WHITE QUARTZ X X
G-05 WHITE GRANITE X

G-07 | PLATINUM GRANITE X

G-08 ALMOND PEARL X

G-09 BLACK SAND X

G-10 BLACK PEARL X

G-15 MIDNIGHT PEARL X

G-17 GREY GRANITE X X
G-23 NATURAL GRANITE X X
G-30 IVORY QUARTZ X

G-31 BLACK GRANITE X X
G-34 ARCTIC GRANITE X X
G-38 SEA OAT QUARTZ X

G-48 BEACH SAND X X
G-50 TAPIOCA PEARL X

G-58 MOONSCAPE X X

QUARTZ
G-60 GREYSTONE X
GRANITE

G-61 INDIGO GRANITE X

G-63 ALLSPICE QUARTZ X

G-74 MOCHA GRANITE X

G-100 PEANUT BUTTER X

G-101 CRYSTAL BEIGE X

G-102 GRAY CRYSTAL X

G-105 BROWN PEARL X

G-106 RIVIERA SAND X

G-107 PEBBLE PEARL X

G-108 LUNAR SAND
M-103 BOLOGNA X
M-104 ROMA X
M-105 VERONA X

Kapitel 2 - 15 -
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AB LAGER LIEFERBARE HI-MACS® PLATTEN IN 2015
Code  Rwben  126D3GHMM  SXGOGEI0MM  GxTG024%0mm

P-100 KEY LIME X

P-101 KREEMY GREY X

P-102 KOLD SILVER X

P-103 KANDY PINK X

P-104 KANADA VIOLET X

S-01 SATIN WHITE X X X
S-02 ALMOND X

S-05 GREY X X X
S-06 ARCTIC WHITE X X X
S-09 CREAM X X
S-22 BLACK X X

S-25 FIERY RED X

S-26 BANANA X

S-27 ORANGE X X

S-29 IVORY WHITE X X X
S-33 NORDIC WHITE X

S-34 DIAMOND WHITE X

S-100 COFFEE BROWN X

S-102 BABYLON BEIGE X

S-103 CONCRETE GREY X

S-104 TOFFEE BROWN X

S-105 FLORIDA ORANGE X

S-106 LEMON SQUASH X

S-108 MARTA GREY X

S-109 STEEL GREY X

S-110 CARMENERE X

S-111 DARK NIGHT X

S-113 CHIFFON X

S-115 DEEP INDIGO X

S-116 FESTIVAL PINK X

S-117 MIDNIGHT GREY X

S-201 NOUGAT CREAM X

S-203 SKY BLUE X

S-212 LIGHT GREEN X

S-302 OPAL X X
S-303 SAPPHIRE X

S-304 RUBY X

S-305 EMERALD X

Kapitel 2 - 16 - @ LG Hausys



HI-MACS

Natural Acrvlic Stone”

Produkt-Verfiigbarkeit

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015

Verarbeitungsrichtlinien

Kapitel 2

AB LAGER LIEFERBARE HI-MACS® PLATTEN IN 2015

T-02 URANUS X
T-10 NEBULA X
T11 VENUS X
T-16 MARS X
T17 ANDROMEDA X
T-18 CARINA X
T-19 NEW MOON X
T-20 HERCULES X
VAO1 SANTA ANA X
VEO1 TAMBORA X
VW01 GEMINI X
VA22 FROSTY X
VB02 CIMA X
VB21 TAQS X
VE23 MAYON X
VG21 MAUI X

AB LAGER LIEFERBARE HI-MACS® PLATTEN IN 2015
S-28 ALPINE WHITE

Code: S-28 3 mm 930 mm 3000 mm
Farbe: Alpine White & it 910 mm 2490 mm
9 mm 910 mm 3680 mm
12 mm 910 mm 3680 mm
12 mm 1350 mm 3680 mm
19 mm 760 mm 3680 mm

Kapitel 2-17 - @ LG Hausys
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HI-MACS® Natural Acrylic Stone™ ist in einem breiten Angebot an Becken, Spulen
und Duschbdden erhaltlich; StandardgréBen sind in zahlreichen Farben und
Mustern in kiirzester Zeit lieferbar. HI-MACS® Produkte werden mit groBter Sorgfalt
und Prazision hergestellt und montagebereit geliefert. Sie kénnen fugenlos in
Toilettentische und Arbeitsflachen integriert werden und garantieren deshalb absolute
Hygiene und perfekte Asthetik.

Einige der dunklen, stark pigmentierten Farben von HI-MACS® benétigen
maglicherweise spezielle Pflege und kénnen Kratzer, Staub und normalen Verschleif
aufweisen oder leichter Risse zeigen als leichtere, strukturierte Farben.
Informationen zur Auswahl der idealen Farbe fiir lhren Einsatzbereich erhalten

Sie von Ihrem HI-MACS®-Vertreter. Eine Druckabbildung der Farben kann von den
tatsachlichen Farbmustern abweichen.

Spiilen (112)

CS490R

-
CS490D CS528R

Uperauf(optional)

450
400

400

’
N

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015
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Babybadewanne
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Die HI-MACS® Spiilen und die HI-MACS® Waschbecken sind verfiighar in den Farben
Alpine White S28 und Nougat Cream S201. Die HI-MACS® Babybadewanne ist verfigbar in
der Farbe Alpine White $28. Garantie: 15 Jahre auf alle Spilen und Becken aus HI-MACS®,
die im Gussverfahren hergestellt wurden.

Alpine White Nougat Cream
S28 S 201
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HI-MACS® Klebstoff
. Code  Fabe  Code  Rhe
G-01 DESERT SAND HO4 PEANUT
G-02 GREY SAND HO3 GREY
G-04 WHITE QUARTZ H36 SILVER
G-05 WHITE GRANITE HO3 GREY
G-07 PLATINUM GRANITE HO3 GREY
G-08 ALMOND PEARL HO4 PEANUT
G-09 BLACK SAND H42 MERAPHI
G-10 BLACK PEARL HO7 BLACK
G-15 MIDNIGHT PEARL H10 BLUE
G-17 GREY GRANITE HO3 GREY
G-23 NATURAL GRANITE HO3 GREY
G-30 IVORY QUARTZ HO4 PEANUT
G-31 BLACK GRANITE HO7 BLACK
G-34 ARCTIC GRANITE H36 SILVER
G-38 SEA OAT QUARTZ HO4 PEANUT
G-48 BEACH SAND HO4 PEANUT
G-50 TAPIOCA PEARL H36 SILVER
G-58 MOONSCAPE QUARTZ HO4 PEANUT
G-60 GREYSTONE GRANITE HO3 GREY
G-63 ALLSPICE QUARTZ H14 SEPHIA
G-74 MOCHA GRANITE H37 MOCCA
G-100 PEANUT BUTTER HO4 PEANUT
G-101 CRYSTAL BEIGE HO1 SATIN WHITE
G-102 GREY CRYSTAL HO3 GREY
G-105 BROWN PEARL H35 DARK
G-106 RIVIERA SAND HO4 PEANUT
G-107 PEBBLE PEARL HO3 GREY
G-108 LUNAR SAND H36 SILVER
G-501R COCOA H47 STELLER
G-510R SUGAR MAPLE H52 BABYLON BEIGE
G-511R POPLAR HO1 SATIN WHITE
G-514R BIRCH BARK H36 SILVER
G-515R PECAN HO4 PEANUT
G-516R HICKORY HO3 GREY
G-517R MOUNTAIN ASH H26 SAND BROWN
G-518R RIPE COTTON H36 SILVER
M-103 BOLOGNA H34 I[VORY CRYSTAL
M-104 ROMA H22 PERNA GREY
M-105 VERONA H61 VERONA

Kapitel 2 - 22 -
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HI-MACS® Klebstoff
 Code  Fabe  Code  Rbe
P-100 KEY LIME H110 KEY LIME
P-101 KREEMY GREY H112 KREEMY GREY
P-102 KOLD SILVER H111 KOLD SILVER
P-103 KANDY PINK T4 KANDY PINK
P-104 KANADA VIOLET H10 BLUE
S-01 SATIN WHITE HO1 SATIN WHITE
S-02 ALMOND HO4 PEANUT
S-05 GREY HO3 GREY
5-06 ARCTIC WHITE H02 ARCTIC WHITE
S-09 CREAM H20 CREAM
522 BLACK HO7 BLACK
S-25 FIERY RED H18 RED
5-26 BANANA H17 BANANA
S-27 ORANGE H19 ORANGE
5-28 ALPINE WHITE H16 ALPINE WHITE
S-29 IVORY WHITE H32 IVORY
533 NORDIC WHITE H16 ALPINE WHITE
S-34 DIAMOND WHITE H113 DIAMOND WHITE
5-100 COFFEE BROWN H37 MOCCA
S-102 BABYLON BEIGE H52 BABYLON BEIGE
S-103 CONCRETE GREY H53 CONCRETE GREY
5-104 TOFFEE BROWN H54 TOFFEE BROWN
S-105 FLORIDA ORANGE H108 FLORIDA ORANGE
5-106 LEMON SQUASH H104 LEMON SQUASH
S-108 MARTA GREY H107 MARTA GREY
5-109 STEEL GREY H101 STEEL GREY
S-110 CARMENERE T CARMENERE
S-111 DARK NIGHT 109 DARK NIGHT
S-113 CHIFFON T10 CHIFFON
5115 DEEP INDIGO 108 DEEP INDIGO
S-116 FESTIVAL PINK H106 FESTIVAL PINK
5117 MIDNIGHT GRAY H35 DARK
S$-201 NOUGAT CREAM HO4 PEANUT
S-203 SKY BLUE H30 DAWN MISTY
5-212 LIGHT GREEN H56 LIGHT GREEN
S-302 OPAL T02 OPAL
5-303 SAPPHIRE 103 SAPPHIRE
S-304 RUBY T04 RUBY
5-305 EMERALD 105 EMERALD
Kapitel 2 - 23 - @ LG Hausys
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HI-MACS® Klebstoff

~ Code  Fabe  Code  Fbe
T-02 URANUS H60 URANUS
T-10 NEBULA HO2 ARCTIC WHITE
T-11 VENUS HO1 SATIN WHITE
T-16 MARS H34 [VORY CRYSTAL
T-17 ANDROMEDA H16 ALPINE WHITE
T-18 CARINA HO2 ARCTIC WHITE
T-19 NEW MOON HO1 SATIN WHITE
T-20 HERCULES H22 PERNA GREY
VAO1 SANTA ANA HO3 GREY
VB02 CIMA H45 VIBLACK
VEO1 TAMBORA H20 CREAM
VW01 GEMINI H36 SILVER
VA22 FROSTY HO3 GREY
VB21 TAOS H48 TAOS
VG21 MAUI H49 MAUI
VE23 MAYON HO6 PINK

Kapitel 2 - 24 -

@ LG Hausys



HI-MACS

Natural Acrvlic Stone”

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015

Verarbeitungsrichtlinien

Kapitel 3

Produktspezifikation

Plattenstarke
in mm

in mm
3 930
6 760
6 910
9 760
9 910
12 760
12 910
12 1350
19 760
* nur erhaltlich in 28 Alpine White
Ergebnisse
Gewicht/m? Starke Solids/ Einheit
Lucents
3mm 5,25 kg
6 mm 10,50 kg
9 mm 15,64 kg
12 mm 21 kg
19 mm 33,25 kg
* Pearls, Sands, Quartz, Granite, Volcanics, Marmo, Galaxy, Sparkle, Eden
Gewicht/Platte Starke ?_;i;z/
Solid 3mm 930/ 3000
6 mm 760/ 2490
6 mm 910/ 2480
9mm 760/ 3680
9 mm 910/ 3680
12 mm 760/ 3680
12 mm 910/ 3680
12 mm 1350 / 3680
19 mm 760 / 3680
Pearl, Sand, 6 mm 760 / 2490
Quartz, Granite 9 mm 760 / 3680
12 mm 760/ 3680
Volcanics 12 mm 760 / 3680
Lucent 6 mm 760/ 2490
12 mm 760 / 3680
Marmo, Galaxy 12 mm 760 / 3680
Eden 12 mm 760/ 3680
Sparkle 12 mm 760/ 3630
Kapitel 3 - 25 -

Plattenbreite

Plattenlange

in mm
3000*
2490
2490*
3680
3680*
3680
3680*
3680*
3680*
Ergebnis .
strukturierte  Einheit
Farben*
9,9 kg
14,85 kg
19,80 kg
m?/Platte kg/Platte
2,7900 14,65
1,8924 19,87
2,2660 23,79
2,7968 43,75
3,3488 52,37
2,7968 58,74
3,3488 72,43
4,9680 104,34
2,7968 93,00
1,8924 18,73
2,7968 41,53
2,7968 55,38
2,7968 56,60
1,8924 19,87
2,7968 58,74
2,7968 55,38
2,7968 55,38
2,7968 55,38
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Spezifikation Einheit Ergebnis Priifmethode
Solids Granite
Biege-E-Modul MPa 8900 7730 DIN EN ISO 178
Biegefestigkeit MPa 70.1 64.3 ASTM D638
Bruchdehnung % 1 1.1 DIN EN ISO 178
Zugfestigkeit MPa 69.5 56.3 DIN EN ISO 527
Dichte g/cm3 1.75 1.65 ISO 1183
kg/m3 1750 1650 1SO 1183

Kugeldruckhérte N/mm? 257 239 DIN EN ISO 2039-1
Mohs-Harte 2 bis 3 2 bis 3 EN 101
Stift-Harte >9H >9H ISO 15184
Wasseraufnahme DIN EN 438 Teil 12

Gewicht <0,1% <0,1%

Stérke/Dicke <0,1% <0,1%
StoBfestigkeit

Schlagpriifgerat N =25 =25 E DIN EN 438, 02/02 Teil 2/20

Kugelfallversuch-Fallhéher mm =1500 =1500 E DIN EN 438, 02/02 Teil 2/21
Rutschfestigkeit >0,32-0,9 GMG100 (ersetzt R9)
Rutschfestigkeit Akzeptanzwinkel von DIN 51130

Uber 10° to 19° =R10

Wechselklimabestandigkeit °C =0,05 =0,05 AMK
Trockene Hitze (Topfboden ) °C =100 (7C) DIN 68 861, Teil 7, 04-'85
Feuchte Hitze (Topfboden) °C =100 (7C) DIN 68 861, Teil 8, 04-'85
Temperaturwechselpriifung °C keine Veranderung UNI 9429
Bestandigkeit gegen Zigarettenglut 6C 6B DIN 68 861, Teil 6, 11-'82
Kratzbeanspruchung 4D 4B DIN 68 861, Teil 4, 11-'81
Elektrostatik DIN [EC 1340-4-1, 04-'92

Durchgangswiderstand >1x10"Q isolierend, nicht leitfahig EN 61340-5-1
Warmeleitfahigkeit W/mK 0.636 0.55 DIN EN 12664
Warmedurchlasswiderstand m2K/W 0.038 0.045 DIN EN 12664
Thermischer Ausdehnungskoeffizient mm/mK 0.048 0.055 DIN EN 14581

m/m/°C 30.0x 10°

Wasserdampfdurchldssigkeit U 18607 16150 DIN EN ISO 12572

Diffusionswiderstandszahl

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015 Kapitel 3 - 26 - @ LG Hausys
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(Warrington) 12 mm

B-s1, dO fiir alle
HI-MACS® Farben*

Spezifikation Einheit Ergebnis Priifmethode
Solids Granite
MaBanderung bei Anderung der relativen
Luftfeuchte DIN EN 318, Ausg. 5, 1998
Lange % -0.03 -0.02
Dicke % 0.06 0.03
Masse % 0.05 0.05
Verhalten gegentber kochendem Wasser E DIN EN 438, 02/02 Teil 2/12
Gewichtszunahme % <0,1 >0,1
Dickenzunahme % <0,1 <0,
Lichtechtheit (Xenon) Skala0- 10 besser als 6 besser als 6 DIN 53 387, 04-'89
Lebensmittelvertraglichkeit geeignet fiir alle Farben LMBG § 31
Hygiene geeignet geeignet LGA Hygiene Zertifikat
Brandschutzklasse Schwerentflammbarkeit MPA/NRW. B1 DIN 4102-1
HI-MACS® MPA/NRW kein tropfendes Material DIN 5510
(BAM) 12 mm B1 fur alle Farben*
(BAM) 9 mm + Hinterlegen B1 fur alle Farben* DIN 4102-1

BS EN ISO 11925-2 : 2002
BS EN 13823: 2002

entspricht der
* nicht erhaltlich in Marmo, Galaxy, BS 476 Klasse 0
Volcanics, Lucent, Eden, und Sparkle
Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015 Kapitel 3 - 27 - @ LG Hausys
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Chemische Priifmittel Einwirkdauer ~ Ccvertung Go2 Bewertung 506
o . Verénderungen Verénderungen
Bestandigkeit - , _
Essigsdure 16 Std. keine keine
Nach DIN 68861 und DIN 68930 Tab.1 Zitronensaure 16 Std. keine keine
Natriumcarbonat 16 Std. keine keine
Ammoniakwasser 16 Std. keine keine
Ethylalkohol 16 Std. keine keine
WeiBwein, Rotwein, 16 Std. keine keine
Bier 16 Std. nicht geprift nicht geprift
Cola-Getranke 16 Std. keine keine
Pulverkaffee 16 Std. keine keine
Schwarzer Tee 16 Std. keine keine
Schwarzer Johannisbeersaft 16 Std. keine keine
Rahm 16 Std. keine keine
Wasser 16 Std. keine keine
Benzin 16 Std. keine keine
Aceton 16 Std. 3 3
Ethyl-Butylacetat 16 Std. 3 3
Butter 16 Std. keine keine
Olivendl 16 Std. keine keine
Senf 16 Std. keine keine
Kochsalz 16 Std. keine keine
Zwiebeln 16 Std. keine keine
Lippenstift 16 Std. keine keine
Gangiges Desinfektionsmittel i. Haushalt 16 Std. keine keine
Schwarzer Kugelschreiber Pastentinte 16 Std. 2 2-3
Stempelfarbe 16 Std. 1 1
Reinigungsmittel 16 Std. keine keine
Reinigungslosung 16 Std. keine keine
Beanspruchungsgruppe 1B 1B
nach DIN 68861
Bewertung nach DIN 68930 Tab. 1 Anforderung erfiillt + = Nach DIN 68861 &
Andere Arbeitsflachen : DIN 68930 Tab. 1
Beanspruchungsgruppe: , 1C"
* 1A = henvorragend; 1F = mangelhaft 0 = kein sichtbares Ergebnis; 5 = beschidigt
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Gesundheit und Sicherheit

DIN Sicherheits-Datenblatt

4.1 Chemische Produkt- und Firmenidentifikation
LG Hausys, LTD.
One IFC Building 23F
10 Gookjegeumyoong-Ro, Yeongdeunngpo-Gu,
Seoul 150-876, Korea
Tel.: 82 (0)2 3773 7760
Fax: 82 (0)2 3773 7972

4.2 Zusammensetzung und Informationen iiber die Bestandteile
CAS-Nr.  Gewichts%  TLV/PET  CL50/LD 50

Aluminiumtrihydroxid 21645-51-2 52-62 15mg/m3  Nicht vorhanden
OSHA PEL
10mg/m3
ACGIHTLV
MMA — 80-62-6 30-50 Nicht vorhanden Nicht vorhanden
Methyl Methacrylate
Copolymerfarbstoffe Nicht vorhanden 1-5 Nicht vorhanden Nicht vorhanden
4.3 Gefahrenidentifikation: Notfalliibersicht

Uni Platte(n) verschiedener Farbe(n), Staub vom Schneiden des Materials
kann mechanische Reizungen der Haut, Augen und Atemwege hervorrufen.

Magliche AKUTE Der menschliche Organismus ist in der Regel nicht geféhrdet.

Gesundheits- Sie erhalten das Produkt als kompakte Platte. Als solche bestehen keine

beschwerden Gefahren fiir die Gesundheit, jedoch kann die Staubentwicklung beim
Schneiden, Schleifen oder Einbau eine mechanische Reizung der Augen
und Atemwege verursachen.

Augen : | Wahrend der Verarbeitung auftretender Staub kann Augenreizungen
hervorrufen.
Haut : Scharfe Kanten kénnen zu Hautverletzungen fiihren. Wéhrend der

Verarbeitung erzeugter Staub kann Hautreizungen hervorrufen.
Methacrylat in hohen Konzentrationen kann nachweislich allergische

Reaktionen hervorrufen.

Atemwege :  Wahrend der Verarbeitung erzeugter Staub kann Atemwegsrei-
zungen hervorrufen, die sich in Niesen und Husten auswirken. Bei

langer Einwirkungsdauer kénnen Kopfschmerzen folgen.
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Magliche CHRONISCHE
Gesundheitsbeschwerden

Krebserzeugende Wirkungen:
Mutationsauslésende Wirkungen :

Teratogenetische Wirkungen :

Symptome bei zu langer
Einwirkungsdauer

Medizinische Bedingungen

Augenkontakt

Hautkontakt

Einatmung

Nahrungsaufnahme

Anmerkung fiir den Arzt

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015 Kapitel 4 - 30 -

Ungeféhrlich bei Hautkontakt (nicht dtzend, keine Aufnahme
durch die Haut oder mit der Nahrung).

Nicht vorhanden.
Nicht vorhanden.

Nicht vorhanden. Ist NICHT giftig fiir Blut, Nieren, Lunge,

Nervensystem, Fortpflanzungssystem, Leber, Schleimtrager.

Keine zusatzliche Bemerkung.

Keine zusatzliche Bemerkung.

4.4 Erstehilfe-MaBnahmen

Nach Kontakt mit Staubpartikeln Augen sofort mindestens
15 Minuten lang mit reichlich Wasser ausspiilen. Arzt

aufsuchen.

Kann Hautreizungen hervorrufen. Vorsichtig und griindlich
die betroffenen Hautpartien mit fieBendem Wasser
abspllen und abriebfreie Seife verwenden. Wenn die

Reizung andauert, Arzt aufsuchen.

Wiederholtes oder langeres Einatmen des Staubs kann
zu einer chronischen Atemwegsreizung flihren. Lassen
Sie den/die Betroffene(n) an einem gut beliifteten Ort
ausruhen. Sauerstoff kann zugefiihrt werden, wenn

das Atmen schwer fallt. Arzt aufsuchen.
Nicht zutreffend.

Keine zusatzliche Information.
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45 Feuer- und Explosionsdaten

Entflammbarkeit des Produkts
Flammpunkte
Selbstziindungstemperatur
Verbrennungsprodukte

Brandgefahr
(Entflammbarkeitsbedingungen)

Explosionsgefahr

Feuerbekampfungsmittel

und Anleitungen

GroBes Feuer :

Spezielle Bemerkungen
zu Feuergefahren

Spezielle Bemerkungen

zu Explosionen

Kleines Feuer :

Nicht entflammbar

L.E.L. & U.E.L. nicht vorhanden.
Nicht vorhanden.

Einige Metalloxide.

Nicht entflammbar bei StoB, Hitze, Oxidations-
materialien, Verringerung der brennbaren
Materialien, organischen Materialien, Metallen,

Sauren, Alkalien, Feuchtigkeit.

Nicht als Produkt mit Explosionsrisiko

eingestuft.

TROCKENE Chemikalien verwenden, COO,

Wasserspray oder Schaum.

Wasserspray, Nebel oder Schaum

verwenden.

Keine zusatzliche Bemerkung.

Keine zusatzliche Bemerkung.

4.6 MaBnahmen beim Anfallen von Absplitterungen und Spanen

Geringe Menge

GroBBe Menge

Geeignete Hilfsmittel zur Entsorgung der
Partikel in einen passenden Abfallbehalter.

Keine zusatzliche Information.

Keine zusatzliche Information.

4.7 Handhabung und Lagerung

VorsichtsmaBnahmen

Lagerung

Kapitel 4 - 31 -

Staub nicht einatmen. Wenn Sie beim

Bearbeiten Staub erzeugen, halten Sie die
Einwirkungsdauer des verunreinigenden Flug-
staubs mittels Beliiftung unter den Einwir-
kungsgrenzwerten.

Keine spezielle Lagerung erforderlich. Achten Sie
darauf, dass Sie sich nicht Uberdehnen miissen,
um das Material zu erreichen, und darauf, dass die

Regale nicht Uiberladen werden.
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4.8 Physikalische und chemische Eigenschaften
Technische Wenn Sie beim Bearbeiten (Schneiden, Schleifen) Staub erzeugen,
Kontrollen halten Sie die Einwirkungsdauer des verunreinigenden Flugstaubs

mittels Beliiftung unter den Einwirkungsgrenzwerten.

Personlicher Schutz Schutzbrille. Handschuhe zum Schutz vor Schnitten und

Abschtirfungen werden dringend empfohlen. Tragen Sie geeig- nete

Schutzmasken, wenn die Beliiftung nicht ausreichend

gewahrleistet ist (NIOSH Zulassung).

Einwirkungsgrenzwerte = Nicht vorhanden.

49 Einwirkkontrolle / Personlicher Schutz
Geruch - Geruchlos Geschmack Farbe
nicht vorhanden variiert
Physikalischer Feststoff Fliichtigkeit

Zustand und Aussehen

Molekiilgewicht Nicht zutreffend Geruchsgrenzwert
PH (1% Loésung/ Nicht zutreffend Verdampfungsrate
Wasser)
Siedepunkt Nicht zutreffend Viskositat
Schmelzpunkt } Koeff. der
Nicht zutreffend ) }
Wasser/Ol-Verteilg.
Relative Dichte 0.04 Wasserldslichkeit
(Wasser = 1)

basierend auf Daten

Dampfdruck Nicht vorhanden Loslichkeit in

Loésungsmitteln

Kapitel 4 - 32 -

Nicht vorhanden

Nicht vorhanden

Nicht vorhanden

Nicht vorhanden

Nicht vorhanden

Unloslich in Wasser

und ol

Unléslich in Wasser

Unloslich in
Methanol,
Diethylether,

Octylalkoholaceton
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4.10 Stabilitats- und Reaktivitatsdaten

Stabilitat
Instabilitatsbedingungen

Chemikalien-unbestandigkeit/
Zu vermeidende Materialien

Korrosivitat

Spezielle Anmerkungen/

Reaktivitatsbedingungen

Spezielle Anmerkungen/
tber Korrosivitat

Gefahrliche Zersetzung

Gefahrliche Polymerisation

Das Produkt ist stabil.
Keine zusatzliche Bemerkung.

GemaB unserer Datenbank nicht als reaktiv eingestuft.

GemaB unserer Datenbank fiir Metalle und Glas als nicht

korrosiv eingestuft.

Keine zuséatzliche Bemerkung.

Keine zusatzliche Bemerkung.

Nicht vorhanden.

Ja.

4.11 Toxikologische Informationen

Technikkontrollen

Personlicher Schutz

Einwirkgrenzwerte

Dieses Produkt wurde nicht auf Auswirkungen auf Tiere
geprift. Siehe Kapitel 4/02 in Bezug auf Informationen
iiber Bestandteile

Die Substanz ist nicht giftig flir Blut, Nieren, Lunge,

Nervensystem, Fortpflanzungsorgane, Leber, Schleimhaute.

Keine zusatzliche Information.

4.12 Umweltinformationen
Okotoxizitat Nicht vorhanden.
BSB und CSB Nicht vorhanden.
Toxizitat der biologischen Abbauprodukte Nicht vorhanden.
Spezielle Bemerkungen iiber die biologischen Keine zusatzliche Bemerkung.
Abbauprodukte
Kapitel 4 - 33 -
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413 Entsorgung

Entsorgung Verwenden Sie geeignete Hilfsmittel zur Entsorgung des

Feststoffs in geeigneten Abfallbehaltern.

414 Transportinformationen

DOT/TDG Klassifizierung Kein DOT-kontrolliertes Material (USA).

DOT/TDG Korrekter Versandname Nicht reguliert.

DOT/Identifikationsnummer TDG PIN Nicht zutreffend.

Verpackungsgruppe KEINE meldepflichtigen Gefahrensubstanzen.

Menge (RQ) nicht vorhanden.
DOT (Piktogramme) TOG (Piktogramme) ADR (Europa, Piktogramme)
Spezielle Bestimmungen fiir den Transport
IATA IMDC
(Lufttransport) (Seetransport)
Korrekter Versandname Nicht reguliert Korrekter Versandname Nicht reguliert
Gefahrengutklasse Nicht unter Gefahrengutklasse Nicht unter
IATA kontrolliert IDMG
Identifikationsnummer Keine Identifikationsnummer Keine
Verpackungsgruppe Keine Verpackungsgruppe Keine
IATA (Piktogramme) IMDF (Piktogramme)
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4.15 Sonstige Informationen iiber Vorschriften und Piktrogramme

Bundesstaatliche

Vorschriften

TSCA (Toxic Substance Control Act: Schadstoffkontrollgesetz):Alle
Bestandteile dieses Produkts sind in der TSCA-Liste aufgefiihrt.

Resource Conservation & Recovery Act (RCRA: Ressourcener-
haltungs- und gewinnungsgesetz).

(40 CFR 261) Reguliert; nicht vorhanden.

CERCI. Eine meldepflichtige Menge (engl. Abk. RQ); keine (Pfund).
Dieses Produkt kann eine oder mehrere der folgenden Chemikalien
enthalten je nach den Meldeanforderungen von Paragraph 313
Abschnitt Il des Altlastenrticklagerungszusatzartikels und des
Wiedergenehmigungsgesetzes von 1986 (SARA) sowie 40 CFR
Teil 372.

CAS Nr., Chemischer Name: KEINER.

Sonstige Klassifikationen

WHMIS AUSSAGE

WHMIS (Kanada)

(Piktogramme)

DSCL (ECC) (Europa)

(Piktogramme)
Japan
Australien

Zusatzliche
Informationen

HMIS (USA)

Nationale Brandschutz-
gesellschaft (USA)

Schutzkleidung
(Piktogramme)
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Dieses Produkt wurde gemaB den Gefahren von CPR
klassifiziert und MSDS enthalt alle von CPR bendtigten

Informationen.

@ Nicht kontrolliert gemaB WHMIS (Kanada).

/TN

) Nicht kontrolliert gemaB USCL (Europa).
Nicht vorhanden.
Nicht vorhanden.

Keine zusatzliche Bemerkung.

Gesundheitsgefahrdung: 1 Reaktivitat:0
Feuergefahr: 0 Personenschutz: A

Feuergefahr
Gesundheit I Reaktivitit
Spezielle Gefahr

Gesundheitsgefahrdung: 4 = sehr hoch, 3 = hoch,
2= erhoht, 1 = leicht erhoht, 0 = minimal

O
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4.16

Referenzen

Glossar

AGC:
ASTM:
BODS :

CAS:
CEPA:

CERCLA:
CFR:
DIN:
DOT:

DSL:

HCS:
HMTS:

IARC:

1SO:
DL50/CL50:
DLLo/LCLo:

NFPA:
NIOSH:

NTP:
OSHA:

PEL:
RCRA:
STEL:
TDG:
TLV:

TWA:
TSCA:

WHMIS :

Bemerkungen

Aktualisierung

Hinweis

fiir den Leser
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Sonstige Informationen

SAX, N.I Dangerous Properties of Industrial Materials, Toronto, Van Nostrand
Reinold, 60 cd. 1984 Partyis Industrial Hygiene and Toxicology.
Materialsicherheits-Datenblatt des Herstellers.

American Conference of Governmental Industrial Hygienists

American Society for Testing and Materials

Biological Oxygen Demand in 5 days (Biologischer Sauerstoffbedarf in 5 Tagen)
Chemical Abstract Services

Canadian Environmental Protection Act

Comprehensive Environmental Response, Compensation and Liability Act
Code of Federal Regulations

Deutsche Institut fiir Normung

Department of Transportation (Transportministerium)

Domestic Substance List (Canada)

Hazardous Communication System

Hazardous Material Information System

International Agency for Research on Cancer

International Organization for Standardization

Lethal Dose/Concentration kill 50% (Todliche Dosis/Konzentration)
Lowest Published Lethal Dose/Concentration (Niedrigste veréffentlichte todliche D/K)
National Fire Prevention Association

National Institute for Occupational Safety & Health

National Toxicology Program

Occupational Safety & Health Administration

Permissible Exposure Limit (15 min) (Erlaubte Einwirkdauer, 15 min)
RESOURCE Conservation and Recovery Act

Short Term Exposure Limit (15 min) (Kurzzeiteinwirkgrenzwert, 15 min)
Transportation of Dangerous Goods (Canada) (Gefahrenguttransport, Kanada)
Threshold Limit Value (hdchst zuldssige Konzentration)

Time Weighted Average (Zeitlicher Durchschnitt)

Toxic Substances Control Act

Workplace Hazardous Material Information System
Keine zusatzliche Bemerkung.

Jahrliche Aktualisierung.

Die in diesem Datenblatt und den Empfehlungen enthaltenen Daten basieren auf
zu diesem Datum als korrekt erachteten Informationen. LG Hausys (ibernimmt
keine Garantie fiir die Vollstandigkeit dieser Daten und Empfehlungen und keinerlei
Garantie in Zusammenhang mit der Verwendung dieser Informationen.
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ABSCHNITT 1:
BEZEICHNUNG DES STOFFS BZW. DES GEMISCHS UND DES UNTERNEHMENS

1.1 Produktidentifikator:
Handelsname des Produkt: HI-MACS® JOINT ADHESIVE KIT - COMPONENT A

1.2 Relevante identifizierte Verwendungen des Stoffs oder Gemischs und
Verwendungen, von denen abgeraten wird:
- Relevante identifizierte Verwendungen: Klebstoff.
- Verwendungen, von denen abgeraten wird: Verwenden Sie dieses Produkt nicht
fir medizinische Anwendungen, die eine standige Implantation im menschlichen
Korper erfordern.

1.3 Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicherheitsdatenblatt bereitstellt:
Hersteller/Lieferant:
LG Hausys Europe GmbH
12 Avenue des Morgines
1213 Petit-Lancy
Switzerland

E-Mail-Adresse einer sachkundigen Person, die fir das Sicherheitsdatenblatt
zustandig ist:

Jack Lee: woogi@lghausys.com

1.4 Notrufnummer:
Deutschland: —

ABSCHNITT 2:
MOGLICHE GEFAHREN

2.1 Einstufung des Stoffes oder das Gemisch:

2.1.1 Einstufung gemaB Verordnung (EG) Nr. 1272/2008:
Das Gemisch ist als gefahrlich eingestuft:

Entziindbare Flussigkeiten: Flam. Lig. 2, H225
Atz-/Reizwirkung auf die Haut: Skin Irrit. 2, H315
schwere Augenschadigung/Augenreizung: Eye Irrit. 2, H319

Sensibilisierung der Haut: Skin Sens. 1, H317

Spezifische Zielorgan-Toxizitét - einmalige Exposition:  STOT SE 3, H335
(Reizung der Atemwege)
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2.1.2 Einstufung gemaB Richtlinie 1999/45/EG:
Das Gemisch ist gemaB Richtlinie 1999/45/EG als gefahrlich eingestuft:
Leichtentziindlich: F; R11
Reizend: Xi: R36/37/38
Sensibilisierend:  R43

2.1.3 Zusatzliche Information:
Der Wortlaut der angefiihrten Gefahrenhinweise und R-Satze ist dem
Abschnitt 16 zu entnehmen

2.2 Kennzeichnungselemente:
- Kennzeichnung gemaB Verordnung (EG) Nr. 1272/2008:
- Piktogramme:

- Signalwort: Gefahr

- Gefahrenhinweise:

- H225 Flussigkeit und Dampf leicht entziindbar.

- H315 Verursacht Hautreizungen.

- H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
- H319 Verursacht schwere Augenreizung.

- H335 Kann die Atemwege reizen.

Kapitel 4 - 38 -
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- Sicherheitshinweise:
- P210 Von Hitze, heiBen Oberflachen, Funken, offenen Flammen sowie anderen

Ziindquellenarten fernhalten. Nicht rauchen.

- P261 Einatmen von Dampf vermeiden.
- P280 Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/Gesichtsschutz tragen.
- P333+P313 Bei Hautreizung oder - ausschlag: Arztlichen Rat einholen/arztliche

Hilfe hinzuziehen

- P363 Kontaminierte Kleidung vor erneutem Tragen waschen.
- P337+P313 Bei anhaltender Augenreizung: Arztlichen Rat einholen/arztliche

Hilfe hinzuziehen.

- P403+P233+P235 Behalter dicht verschlossen an einem gut beliifteten Ort

aufbewahren. Kihl halten.
- P501 Inhalt/Behalter gemaB lokalen/regionalen/nationalen/internationalen
Vorschriften (anzugeben) zufihren.

- Gefahrliche Bestandteile zur Kennzeichnung: Methyl-methacrylat.

2.3 Sonstige Gefahren: Keine Daten verfligbar.
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HI-MACS® JOINT ABSCHNITT 3:
ADHESIVE KIT - ZUSAMMENSETZUNG/ANGABEN ZU BESTANDTEILEN

COMPONENT A 3.1 Stoffe: Nicht zutreffend.

SICHERHENSDATEN S EATT R Y e e et

(Fortsetzung)

Leicht- Entziindbare Flussigkeiten :
entz(indlich . |2
) Reizwirkung auf die Haut N H225
F: R11 Skin Irrit. 2
Methyl- 201-297-1 Schwere Augenreizung 1912 St
methacrvlat™? - 1 80-62-6 Reizend Eye Irrit. 22 H3192 GHS07 28.7
y Xi; R36%37/38 Sensibilisierung der Haut Skin Sens. | H317 Dgr
sensibilisierend | Spezifische Zielorgan-Toxizitat - STOT SE 3 IEER
:Xi; R43 einmalige Exposition

" Stoff mit der Expositionsgrenzwerte

2 Einstufung gemaB Hersteller

Anmerkung D : Bestimmte Stoffe, die spontan polymerisieren oder sich zersetzen kénnen, werden normalerweise
in stabilisierter Form in Verkehr gebracht. Sie werden in dieser Form in Teil 3 aufgefiihrt. Allerdings werden solche
Stoffe manchmal auch in nicht stabilisierter Form in Verkehr gebracht. In diesem Fall muss der Lieferant auf dem
Kennzeichnungsetikett nach dem Namen des Stoffes die Bezeichnung ,nicht stabilisiert” anfligen.

* Der Wortlaut der angefiihrten Gefahrenhinweise und R-Sétze ist dem Kapitel 16 zu entnehmen.
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ABSCHNITT 4:
ERSTE-HILFE-MASSNAHMEN

4.1 Beschreibung der Erste-Hilfe-MaBnahmen:

Allgemeine Anmerkungen:

Betroffenen nicht unbeaufsichtigt lassen. Verungliickten aus der Gefahrenzone ent-
fernen. Betroffenen ruhig lagern, zudecken und warm halten. Beschmutzte, getrankte
Kleidung sofort ausziehen. Bei Auftreten von Beschwerden oder in Zweifelsfallen
arztlichen Rat einholen. Bei Bewusstlosigkeit stabile Seitenlage anwenden und nichts
iber den Mund verabreichen.

Einatmen:

Bei unregelmaBiger Atmung oder Atemstillstand sofort arztlichen Beistand suchen
und Erste-Hilfe-MaBnahmen einleiten. Bei Reizung der Atemwege Arzt aufsuchen. Fiir
Frischluft sorgen.

Hautkontakt:
Mit viel Wasser und Seife waschen.

Augenkontakt:

Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Mdglichkeit entfernen. Weiter
aussplilen. Augenlider geéffnet halten und mindestens 10 Minuten lang
reichlich mit sauberem, flieBendem Wasser spllen.

Verschlucken:
Mund mit Wasser aussptilen (nur wenn Verunfallter bei Bewusstsein ist).
KEIN Erbrechen herbeifiihren. Arzt aufsuchen.

4.2 Wichtigste akute oder verzogert auftretende Symptome und
Wirkungen:

Bisher sind keine Symptome und Wirkungen bekannt.

4.3 Hinweise auf arztliche Soforthilfe oder Spezialbehandlung:
Keine.
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ABSCHNITT 5:
MASSNAHMEN ZUR BRANDBEKAMPFUNG

5.1 Loschmittel:
Geeignete Loschmittel: Sprihwasser, alkoholbestandiger Schaum, BC-Pulver,
Kohlendioxid (CO2).
Ungeeignete Loschmittel: Wasser im Vollstrahl.

5.2 Besondere vom Stoff oder Gemisch ausgehende Gefahren:
Bei unzureichender Beliiftung und/oder bei Gebrauch Bildung explosions-
fahiger/leichtentziindlicher Dampf-/Luft-Gemische méglich. Lésemitteldampfe
sind schwerer als Luft und breiten sich Gber dem Boden aus. Mit dem
Vorhandensein von brennbaren Stoffen oder Gemischen ist in Bereichen zu
rechnen, die von der Luftung nicht erfasst sind, z.B. unbeliftete tief liegende
Bereiche, wie Gruben, Kanale, Keller und Schachte.
Gefahrliche Verbrennungsprodukte:
Stickoxide (NOx), Kohlenmonoxid (CO), Kohlendioxid (CO2).

5.3 Hinweise fiir die Brandbekampfung:
Explosions- und Brandgase nicht einatmen. LéschmaBnahmen auf die Umgebung
abstimmen. Léschwasser nicht in Kanale und Gewasser gelangen lassen.
Kontaminiertes Loschwasser getrennt sammeln. Brandbekédmpfung mit Gblichen
VorsichtsmaBnahmen aus angemessener Entfernung.

ABSCHNITT 6:
MASSNAHMEN BEI UNBEABSICHTIGTER FREISETZUNG

6.1 Personenbezogene VorsichtsmaBnahmen, Schutzausriistungen und in
Notfallen anzuwendende Verfahren:
Nicht fiir Notfalle geschultes Personal: Persénliche Schutzausrlistung tragen.
Fir ausreichende Liftung sorgen. Von Ziindquellen fernhalten. Personen in
Sicherheit bringen.
Einsatzkrafte: Bei Einwirkungen von Dampfen ist ein Atemschutzgerat zu tragen.

6.2 UmweltschutzmaBnahmen:
Das Eindringen in die Kanalisation oder in Oberflachen- und Grundwasser verhin-
dern. Verunreinigtes Waschwasser zurlickhalten und entsorgen.

6.3 Methoden und Material fiir Riickhaltung und Reinigung:
Mit saugfahigem Material (z.B. Lappen, Vlies) aufwischen. Verschiittete Mengen
aufnehmen (Sagemehl, Kieselgur (Diatomit), Sand, Universalbinder). In geeigneten
Behaltern zur Entsorgung bringen. Den betroffenen Bereich beliften.
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6.4 Verweis auf andere Abschnitte:
Gefahrliche Verbrennungsprodukte: siehe Abschnitt 5.
Personliche Schutzausriistung: siehe Abschnitt 8.
Unvertragliche Materialien: siehe Abschnitt 10.
Angaben zur Entsorgung: siehe Abschnitt 13.

ABSCHNITT 7:
HANDHABUNG UND LAGERUNG

7.1 SchutzmaBnahmen zur sicheren Handhabung
Verwendung einer ortlichen und generellen Liftung. Von Ziindquellen fernhalten
-Nicht rauchen. MaBnahmen gegen elektrostatische Aufladungen treffen. Nur
in gut geliifteten Bereichen verwenden. Wegen Explosionsgefahr Eindringen der
Dampfe in Keller, Kanalisation und Gruben verhindern. Behalter und zu beftillende
Anlage erden. Explosionsgeschitzte elektrische Anlagen/ Liftungsanlagen/
Beleuchtungsanlagen verwenden. Nur funkenfreies Werkzeug verwenden. Mit dem
Vorhandensein von brennbaren Stoffen oder Gemischen ist in Bereichen zu rechnen,
die von der Liiftung nicht erfasst sind, z.B. unbeliiftete tief liegende Bereiche, wie
Gruben, Kanale, Keller und Schachte. Dampfe sind schwerer als Luft, breiten sich
am Boden aus und bilden mit Luft ein explosionsfahiges Gemisch. Dampfe bilden
zusammen mit Luft ein explosives Gemisch. Nach Gebrauch die Hande waschen.
In Bereichen, in denen gearbeitet wird, nicht essen, trinken und rauchen. Vor dem
Betreten von Bereichen, in denen gegessen wird, kontaminierte Kleidung und
Schutzausrlstung ablegen. Bewahren Sie Speisen und Getranke nicht zusammen mit
Chemikalien auf. Benutzen Sie fir Chemikalien keine GefaBe, die Uiblicherweise fiir
die Aufnahme von Lebensmitteln bestimmt sind. Von Nahrungsmitteln, Getranken
und Futtermitteln fernhalten

7.2 Bedingungen zur sicheren Lagerung unter Beriicksichtigung von
Unvertraglichkeiten:
Behalter dicht geschlossen an einem gut gelifteten Ort aufbewahren. Verwendung
einer ortlichen und generellen Liiftung. Kiihl halten. Vor Sonnenbestrahlung schiit-
zen. Von Ziindquellen fernhalten - Nicht rauchen. Von Hitze, heiBen Oberflachen,
Funken, offenen Flammen sowie anderen Ziindquellenarten fernhalten. MaBnahmen
gegen elektrostatische Aufladungen treffen. Behalter und zu befillende Anlage
erden.

7.3 Spezifische Endanwendungen: Nicht anwendbar.
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ADHESIVE KIT - BEGRENZUNG UND UBERWACHUNG DER EXPOSITION/ PERSONLICHE

COMPONENT A SCHUTZAUSRUSTUNG

8.1 Zu iiberwachende Parameter:
Deutschland: Arbeitsplatzgrenzwerte fir Stoffe sind etablierten von Technische
Regel fiir Gefahrstoffe 900 (TRGS 900) zuletzt gedndert und erganzt: GMBI 2015 S.
139-140v. 2.3.2015 [Nr. 7]:

SICHERHEITSDATENBLATT

(Fortsetzung)

Methyl-
methacrylat

201-297-1 DFG, EU, Y

DFG - Senatskommission zur Priifung gesundheitsschadlicher Arbeitsstoffe der DFG (MAK-Kommission).
EU - Europdische Union (Von der EU wurde ein Luftgrenzwert festgelegt: Abweichungen bei Wert und
Spitzenbegrenzung sind mdglich).
Y - ein Risiko der Fruchtschadigung braucht bei Einhaltung des Arbeitsplatzgrenzwertes
und des biologischen Grenzwertes (BGW) nicht befiirchtet zu Arden,

Kategorie | - Stoffe bei denen die lokale Wirkung grenzwertbestimmend ist oder atemwegssensibilisierende Stoffe

EU: Expositionsgrenzwerte flir Stoffe von Richtlinie 98/24/EG des Rates zum Schutz
von Gesundheit und Sicherheit der Arbeitnehmer vor der Gefahrdung durch che-
mische Arbeitsstoffe bei der Arbeit, RICHTLINIE 2009/161/EU DER KOMMISSION):.

Methyl-methacrylat 80-62-6 | 201-297-1 - 50 - 100
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8.2 Begrenzung und Uberwachung der Exposition:
8.2.1 Geeignete technische Steuerungseinrichtungen: Generelle Liiftung.

8.2.2 Individuelle SchutzmaBnahmen, zum Beispiel personliche
Schutzausriistung:

8.2.2.1 Augen - /Gesichtsschutz: Schutzbrille/Gesichtsschutz tragen.

8.2.2.2 Hautschutz:
Bei Kontakt mit der Haut, griindlich waschen. Schutzkleidung und
Sicherheitsschuhe tragen

Handschutz:

Geeignete Schutzhandschuhe tragen. Geeignet ist ein nach EN 374 gepriifter
Chemikalienschutzhandschuh. Vor Gebrauch auf Dichtheit/ Undurchldssigkeit
liberpriifen. Bei beabsichtigter Wiederverwendung Handschuhe vor dem
Ausziehen reinigen und danach gut durchliften. Es wird empfohlen, die
Chemikalienbestandigkeit der oben genannten Schutz-handschuhe fiir spezielle
Anwendungen mit dem Handschuhhersteller

abzukléren. Das Handschuhmaterial muss undurchlassig unbestandig gegen
das Produkt/den Stoff/die Zubereitung sein.

Sonstige SchutzmaBnahmen:

Erholungsphasen zur Regeneration der Haut einlegen. Vorbeugender Hautschutz
(Schutzcremes/Salben) wird empfohlen. Nach Gebrauch Hande griindlich
waschen.

8.2.2.3 Atemschutz: Bei unzureichender Belliftung Atemschutz tragen.
8.2.2.4 Thermische Gefahren: Nicht anwendbar.
8.2.3 Begrenzung und Uberwachung der Umweltexposition:
Zur Vermeidung einer Kontamination der Umwelt geeigneten Behdlter verwenden.

Das Eindringen in die Kanalisation oder in Oberflachen- und Grundwasser verhin-
dern.
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ABSCHNITT 9:

PHYSIKALISCHE UND CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

9.1 Angaben zu den grundlegenden physikalischen und chemischen

Eigenschaften:

Aussehen/Aggregatzustand bei 20°C
und 1013 hPa

Flussigkeit,
verschiedene Farbe

Geruch

Acrylgeruch

Geruchsschwelle

Nicht bestimmt

pH-Wert Nicht bestimmt.
Schmelzpunkt/Gefrierpunkt Nicht bestimmt.
Siedepunkt/Siedebereich Nicht bestimmt.
Flammpunkt 10 °C (geschlossener Tiegel)

Verdampfungsgeschwindigkeit

Nicht bestimmt.

Entziindbarkeit

Nicht bestimmt.

Entziindbarkeits- oder
Explosionsgrenzen

2,1 vol. % (Untere)
12,5 Vol. % (Obere)

Dampfdruck (20°C) 39 hps

Dampfdichte Nicht bestimmt.

Relative Dichte 1.20 - 1.24 kg/l

Loslichkeit Loslichkeit in Wasser: teilweise mischbar

Verteilungskoeffizient: n-Oktanol/
Wasser

Nicht bestimmt.

Selbstentziindungstemperatur

430 °C

Ziindtemperatur

Nicht bestimmt.

Viskositat

Nicht bestimmt.

Explosive Eigenschaften

Nicht bestimmt.

Oxidierende Eigenschaften

Nicht bestimmt.

Zersetzungstemperatur

Nicht bestimmt.

9.2 Sonstige Angaben: Nicht zutreffend.
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ABSCHNITT 10
STABILITAT UND REAKTIVITAT

10.1 Reaktivitat: Beziiglich Unvertraglichkeiten: siehe unten "Zu vermeidende
Bedingungen” und "Unvertrdgliche Materialien". Das Gemisch enthalt
reaktive(n) Stoff(e): Entziindungsgefahr.

10.2 Chemische Stabilitat: Gasgemisch ist unter normalen Bedingungen von
Temperatur stabil

10.3 Moglichkeit gefahrlicher Reaktionen: Nicht zutreffend

10.4 Zu vermeidende Bedingungen: Von Hitze, heien Oberflachen, Funken,
offenen Flammen sowie anderen Ziindquellenarten fernhalten. Nicht rauchen. -
UV-Einstrahlung/Sonnenlicht.

10.5 Unvertragliche Materialien: Oxidationsmittel - Reduktionsmittel.

10.6 Gefahrliche Zersetzungsprodukte: Methyl methacrylate monomer.

KAPITEL 11
TOXIKOLOGISCHE ANGABEN

11.1 Angaben zu toxikologischen Wirkungen:
Akute Toxizitat von Bestandteilen der Mischung:
Methyl methacrylate
LD50, oral: 7872 mg/kg (RTECS, 47796)
Gemisch:
Akute Toxizitat: Ist nicht als akut toxisch einzustufen.
Atz-/Reizwirkung auf die Haut: Verursacht Hautreizungen.
Schwere Augenschadigung/Augenreizung: Verursacht schwere Augenreizung.
Sensibilisierung der Atemwege oder der Haut: Kann allergische Hautreaktionen
verursachen.
Zusammenfassung der Bewertung der CMR-Eigenschaften: Ist weder als keimzellmu-
tagen (mutagen), karzinogen noch als reproduktionstoxisch einzustufen
Spezifische Zielorgan-Toxizitat (STOT):
Spezifische Zielorgan-Toxizitdt bei einmaliger Exposition: Kann die Atemwege reizen.
Spezifische Zielorgan-Toxizitdt bei wiederholter Exposition: Ist nicht als spezifisch
Zielorgantoxisch (wiederholte Exposition) einzustufen.
Aspirationsgefahr: Ist nicht als aspirationsgefahrlich einzustufen.
Sonstige Angaben: Langere oder wiederholte Exposition gegentiber Losemittel kann
zu Schaden an Gehirn und Nervensystem fiihren.
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HI-MACS® JOINT ABSCHNITT 12
ADHESIVE KIT - UMWELTSPEZIFISCHE ANGABEN

COMPONENT A

12.1 Toxizitat: Ist nicht als gewdssergefahrdend einzustufen.

SICHERHEITSDATENBLATT 12.2 Persistenz und Abbaubarkeit: Keine Daten verfigbar

(Fortsetzung)

12.3 Bioakkumulationspotenzial: Keine Daten verflighar
12.4 Mobilitat im Boden: Keine Daten verfligbar
12.5 Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung: Keine Daten verflighar

12.6 Andere schadliche Wirkungen: WGK = 3 (stark wassergefahrdend).

ABSCHNITT 13
HINWEISE ZUR ENTSORGUNG

13.1 Verfahren zur Abfallbehandlung:
Inhalt gemaB lokalen und nationalen Vorschriften der Entsorgung zufthren.

Nicht in die Kanalisation gelangen lassen. Freisetzung in die Umwelt vermeiden.
Verpackungen sind wie der Stoff zu behandeln.

ABSCHNITT 14
ANGABEN ZUM TRANSPORT

14.1 UN-Nummer: Keine Daten verfligbar.

14.2 OrdnungsgemaBe UN-Versandbezeichnung Keine Daten verflgbar.
14.3 Transportgefahrenklassen: Keine Daten verfiigbar.

14.4 Verpackungsgruppe: Keine Daten verfiigbar.

14.5 Umweltgefahren: Keine Daten verfligbar.

14.6 Besondere VorsichtsmaBnahmen fiir den Verwender:
Keine Daten verflgbar.

14.7 Massengutbeférderung geméaB Anhang Il des MARPOL-
Ubereinkommens 73/78 und gemiB IBC-Code: Keine Daten verfiigbar.
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ABSCHNITT 15
RECHTSVORSCHRIFTEN

15.1 Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz/spezifische
Rechtsvorschriften fiir den Stoff oder das Gemisch:
EG Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH)
Zulassung, TITEL VII: nicht anwendbar
Beschrankung, TITEL VIII: nicht anwendbar
Wassergefahrdungsklasse: WGK = 3 (stark wassergefahrdend)
gemal VwVwS vom 27. Juli 2005 (Stand 2009).

15.2 Lagerung von Gefahrstoffen in ortsbeweglichen Behaltern (TRGS 510)
(Deutschland):
Lagerklasse (LGK): 3 (entziindliche Flussigkeiten)
Berichtigung der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 18. Dezember 2006 zur Registrierung, Bewertung, Zulassung
und Beschrankung chemischer Stoffe (REACH), zur Schaffung einer Europaischen
Agentur fiir chemische Stoffe, zur Anderung der Richtlinie 1999/45/EG und zur
Aufhebung der Verordnung (EWG) Nr. 793/93 des Rates, der Verordnung (EG)
Nr. 1488/94 der Kommission, der Richtlinie 76/769/EWG des Rates sowie der
Richtlinien 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/EG und 2000/21/EG der Kommission
VERORDNUNG (EG) Nr. 1272/2008 DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND
DES RATES vom 16. Dezember 2008 Uber die Einstufung, Kennzeichnung und
Verpackung von Stoffen und Gemischen, zur Anderung und Aufhebung der
Richtlinien 67/548/EWG und 1999/45/EG und zur Anderung der Verordnung (EG)
Nr. 1907/2006.
Verordnung (EG) Nr. 790/2009 der Kommission vom 10. August 2009 zur
Anderung der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 des Européischen Parlaments
und des Rates (iber die Einstufung, Kennzeichnung und Verpackung von Stoffen
und Gemischen zwecks Anpassung an den technischen und wissenschaftlichen
Fortschritt.
Verordnung (EU) Nr. 453/2010 der Kommission vom 20. Mai 2010 zur Anderung
der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 des Europaischen Parlaments und des Rates
zur Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschrankung chemischer Stoffe
(REACH).
Verordnung (EU) Nr. 286/2011 der Kommission vom 10. Marz 2011 zur Anderung
der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 des Europaischen Parlaments und des Rates
tiber die Einstufung, Kennzeichnung und Verpackung von Stoffen und Gemischen
zwecks Anpassung an den technischen und wissenschaftlichen Fortschritt

15.3 Stoffsicherheitsbeurteilung: Stoffsicherheitsbeurteilungen flir Stoffe in dieser
Mischung wurden nicht durchgefhrt.
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ABSCHNITT 16
SONSTIGE ANGABEN

Die Liste der einschldgigen Risikosatze und Gefahrenhinweise:
- H225 FlUssigkeit und Dampf leicht entziindbar.

- H315 verursacht Hautreizungen.

- H317 kann allergische Hautreaktionen verursachen.

- H319 verursacht schwere Augenreizung.

- H335 kann die Atemwege reizen.

- R11 leichtentzindlich.

- R36/37/38 reizt die Augen, Atmungsorgane und die Haut.

- R43 Sensibilisierung durch Hautkontakt méglich.

Schulungshinweise:

Unterweisung Uber Gefahren und SchutzmaBnahmen an Hand der Betriebsanweisung.
Die Unterweisungen miissen vor der Beschaftigung erfolgen. Es ist sicherzustellen,
dass die Mitarbeiter das Vergiftungsrisiko, Grundsdtze der Gesundheit, die Umwelt
und Erste-Hilfe-Grundsatze beachten. Allgemeine Sicherheitsunter-weisung.

Angaben zur Uberarbeitung: -

Empfohlene Einschrankungen der Anwendung

(d.h. nicht bindende Empfehlungen des Lieferanten):

Nur fiir bestimmungsgemaBen Gebrauch. Die Angaben stiitzen sich auf den heutigen
Stand der Kenntnisse und Erfahrungen. Das Sicherheitsdatenblatt beschreibt Produkte
im Hinblick auf Sicherheitserfordernisse. Die Angaben haben nicht die Bedeutung

von Eigenschaftszusicherungen. Der Benutzer ist stets dafir verantwortlich, festzus-
tellen und zu tberprifen dass derartige Informationen und Empfehlungen richtig,
hinreichend und im Einzelfall zutreffend sind und dass jegliche Produkte fir den
vorgesehenen Gebrauch oder Zweck geeignet und tauglich sind.

Quellen der wichtigsten Daten, die zur Erstellung des Datenblatts:
Dieses Datenblatt enthdlt die entsprechenden Anforderungen des Anhangs
Il des Europaischen Parlaments und des Rates Verordnung (EG) 1907/2006.
EG-Sicherheitsdatenblatter von dem Lieferanten.

Bestimmung:

Die Angaben in diesem Sicherheitsdatenblatt entsprechen unserem gegenwartigen
Wissensstand und geniigen der nationalen sowie der EG-Gesetzgebung.
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- Acute Tox.
- BCF
- CLP

- Bye Irrit.
- Flam. Lig.
- GHS

- LGK

- PBT

- Skin Irrit.
- Skin Sens.
- STOT SE

- TRGS

- TRGS 900
- VPvB

- Xi

Abkiirzungen und Akronyme:
-2009/161/EU Richtlinie der Komission zur Festlegung einer dritten Liste von

Avrbeitsplatz-Richtgrenzwerten in Durchfihrung der Richtlinie 98/24/EG
des Rates und zur Anderung der Richtlinie 2000/39/EG.

akute Toxizitat

BioConcentration Factor (Biokonzentrationsfaktor)

Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 iiber die Einstufung, Kennzeichnung
und Verpackung (Classification, Labelling and Packaging) von Stoffen
und Gemischen.

augenreizend

entziindbare Flussigkeit

"Globally Harmonized System of Classification and Labelling of
Chemicals" "Global harmonisiertes System zur Einstufung und
Kennzeichnung von Chemikalien”, das die Vereinten Nationen
entwickelt haben.

Lagerklasse gemal TRGS 510, Deutschland

Persistent, Bioakkumulierbar und Toxisch

hautreizend

Sensibilisierung der Haut

Spezifische Zielorgan-Toxizitat (einmalige Exposition)

Technische Regeln fiir GefahrStoffe (Deutschland)
Arbeitsplatzgrenzwerte (TRGS 900)

very Persistent and very Bioaccumulative (sehr persistent und

sehr bioakkumulierbar)

reizend
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ABSCHNITT 1
BEZEICHNUNG DES STOFFS BZW. DES GEMISCHS UND DES UNTERNEHMENS

1.1 Produktidentifikator:
HI-MACS® JOINT ADHESIVE KIT - COMPONENT B

1.2 Relevante identifizierte Verwendungen des Stoffs oder Gemischs und
Verwendungen, von denen abgeraten wird:
Relevante identifizierte Verwendungen: Klebstoff.
Verwendungen, von denen abgeraten wird:
Verwenden Sie dieses Produkt nicht flir medizinische Anwendungen,
die eine standige Implantation im menschlichen Kérper erfordern.

1.3 Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicherheitsdatenblatt bereitstellt:
Hersteller/Lieferant:
LG Hausys Europe GmbH
12 Avenue des Morgines
1213 Petit-Lancy
Switzerland

E-Mail-Adresse einer sachkundigen Person, die fir das Sicherheitsdatenblatt
zustandig ist:

Jack Lee: woogi@Ighausys.com

1.4 Notrufnummer:
Deutschland: —
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ABSCHNITT 2:

MOGLICHE GEFAHREN
2.1 Einstufung des Stoffes oder das Gemisch:

2.1.1 Einstufung gemaB Richtlinie 1999/45/EG:
Das Gemisch ist gemaB Richtlinie 1999/45/EG als gefahrlich eingestuft:
Sensibilisierend: Xi: R43

2.1.2 Einstufung gemaB Verordnung (EG) Nr. 1272/2008:
Das Gemisch ist als gefahrlich eingestuft:
Sensibilisierung der Haut: Skin Sens. 1, H317

2.1.3 Zusatzliche Information:
Der Wortlaut der angefiihrten Gefahrenhinweise und R-Satze ist dem Abschnitt
16 zu entnehmen.

2.2 Kennzeichnungselemente:
- Kennzeichnung gemaB Verordnung (EG) Nr. 1272/2008:
- Piktogramme:

- Signalwort: Achtung

- Gefahrenhinweise:

H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen.

- Sicherheitshinweise:

- P261 Einatmen von Dampf vermeiden.

- P280 Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz/Gesichtsschutz tragen.-
- P333+P313 Bei Hautreizung oder -ausschlag: Arztlichen Rat einholen/arztliche
Hilfe hinzuziehen.

- P363 Kontaminierte Kleidung vor erneutem Tragen waschen.

- P501 Inhalt/Behalter gemaB lokalen/regionalen/nationalen/internationalen
Vorschriften (anzugeben) zufiihren.

- Gefdhrliche Bestandteile zur Kennzeichnung: Dibenzoylperoxid

2.3 Sonstige Gefahren: Keine Daten verfiighar.
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COMPONENT B 3.1 Stoffe: Nicht zutreffend.

SICHERHENSDATENEEATT R Y e N i

(Fortsetzung)

Oxydipropyl i 248-258-5/ i i i i i 947
dibenzoate 27138-31-4 '

Explosiv
E;R3

Entziindend <ch i
(oxidierend) Organische Peroxide Org.Perox. B oa GHS01

Dibenzoyl- 202-327-6 / wirkend Schwere Augenreizung . GHS02
peroxid' - 94-36-0 0;R7 o Belmie | UBIE | auggy | &9
Sensibilisierung H317

reizend o et Skin Sens. 1 Dgr
Xi; R36
sensibilisierend
R43

1 Stoff mit der Expositionsgrenzwerte
* Der Wortlaut der angefiihrten Gefahrenhinweise und R-Sétze ist dem Kapitel 16 zu entnehmen.
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ABSCHNITT 4:
ERSTE-HILFE-MASSNAHMEN

4.1 Beschreibung der Erste-Hilfe-MaBnahmen:

Allgemeine Anmerkungen

Betroffenen nicht unbeaufsichtigt lassen. Verungliickten aus der Gefahrenzone
entfernen. Betroffenen ruhig lagern, zudecken und warm halten. Beschmutzte,
getrankte Kleidung sofort ausziehen. Bei Auftreten von Beschwerden oder in
Zweifelsfallen arztlichen Rat einholen. Bei Bewusstlosigkeit stabile Seitenlage
anwenden und nichts Gber den Mund verabreichen.

Einatmen

Bei unregelmaBiger Atmung oder Atemstillstand sofort arztlichen Beistand
suchen und Erste- Hilfe-MaBnahmen einleiten. Bei Reizung der Atemwege
Arzt aufsuchen. Fir Frischluft sorgen.

Hautkontakt
Mit viel Wasser und Seife waschen

Augenkontakt

Eventuell vorhandene Kontaktlinsen nach Méglichkeit entfernen. Weiter aussp-
len. Augenlider gedffnet halten und mindestens 10 Minuten lang reichlich mit
sauberem, flieBendem Wasser spilen.

Verschlucken
Mund mit Wasser aussptilen (nur wenn Verunfallter bei Bewusstsein ist).
KEIN Erbrechen herbeifiihren. Arzt aufsuchen.

4.2 Wichtigste akute oder verzogert auftretende Symptome und

Wirkungen: Bisher sind keine Symptome und Wirkungen bekannt.

4.3 Hinweise auf arztliche Soforthilfe oder Spezialbehandlung needed:

Keine.
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ABSCHNITT 5
MASSNAHMEN ZUR BRANDBEKAMPFUNG

5.1 Loschmittel:
Geeignete Loschmittel:
Sprihwasser, alkoholbestandiger Schaum, BC-Pulver, Kohlendioxid (CO2).
Ungeeignete Loschmittel:
Wasser im Vollstrahl.

5.2 Besondere vom Stoff oder Gemisch ausgehende Gefahren:
Geféahrliche Verbrennungsprodukte:
Stickoxide (NOx), Kohlenmonoxid (CO), Kohlendioxid (CO2).

5.3 Hinweise fiir die Brandbekampfung:
Explosions- und Brandgase nicht einatmen. LéschmaBnahmen auf die Umgebung
abstimmen. Léschwasser nicht in Kanale und Gewasser gelangen lassen.
Kontaminiertes Loschwasser getrennt sammeln. Brandbekdmpfung mit tblichen
VorsichtsmaBnahmen aus angemessener Entfernung.

ABSCHNITT 6
MASSNAHMEN BEI UNBEABSICHTIGTER FREISETZUNG

6.1 Personenbezogene VorsichtsmaBnahmen, Schutzausriistungen und in
Notféllen anzuwendende Verfahren:
Nicht fiir Notfalle geschultes Personal:
Personliche Schutzausrlstung tragen. Flir ausreichende Liiftung sorgen. Von
Ziindquellen fernhalten. Personen in Sicherheit bringen.
Einsatzkrafte:
Bei Einwirkungen von Dampfen ist ein Atemschutzgerat zu tragen.

6.2 UmweltschutzmaBnahmen:
Das Eindringen in die Kanalisation oder in Oberflachen- und Grundwasser verhin-
dern. Verunreinigtes Waschwasser zurlickhalten und entsorgen.

6.3 Methoden und Material fiir Riickhaltung und Reinigung:
Mit saugfahigem Material (z.B. Lappen, Vlies) aufwischen. Verschiittete Mengen
aufnehmen (Sagemehl, Kieselgur (Diatomit), Sand, Universalbinder). In geeigne-
ten Behdltern zur Entsorgung bringen. Den betroffenen Bereich belliften.
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HI-MACS® JOINT 6.4 Verweis auf andere Abschnitte:

ADHESIVE KIT - Gefahrliche Verbrennungsprodukte: siehe Abschnitt 5. Persénliche
Schutzausriistung: siehe Abschnitt 8. Unvertragliche Materialien: siehe Abschnitt

COMPONENT B 10. Angaben zur Entsorgung: siehe Abschnitt 13.

- Personal protective equipment: see section 8.

- Incompatible materials: see section 10.

- Disposal considerations: see section 13.

SICHERHEITSDATENBLATT

(Fortsetzung)

ABSCHNITT 7
HANDHABUNG UND LAGERUNG

7.1 SchutzmaBnahmen zur sicheren Handhabung:
Verwendung einer értlichen und generellen Liftung. Von Ziindquellen fernhalten
- Nicht rauchen. Nur in gut gelUfteten Bereichen verwenden. Nach Gebrauch die
Hande waschen. In Bereichen, in denen gearbeitet wird, nicht essen, trinken und
rauchen. Vor dem Betreten von Bereichen, in denen gegessen wird, kontaminierte
Kleidung und Schutzausriistung ablegen. Bewahren Sie Speisen und Getranke
nicht zusammen mit Chemikalien auf. Benutzen Sie fiir Chemikalien keine GeféRe,
die (iblicherweise fiir die Aufnahme von Lebensmitteln bestimmt sind. Von
Nahrungsmitteln, Getranken und Futtermitteln fernhalten.

7.2 Bedingungen zur sicheren Lagerung unter Beriicksichtigung
von Unvertraglichkeiten:
Nicht bei Temperaturen (iber 30 °C aufbewahren. Geschlossene Behalter
mit Wasserspriih-nebel kiihlen. Unvertragliche Materialien:
Die Polymerisationsbeschleuniger und leicht oxidierbaren Materialien.
Reagiert heftig im Kontakt mit Sduren, Aminen, Trocknungsmitteln.

7.3 Spezifische Endanwendungen:
Nicht anwendbar.
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ADHESIVE KIT - BEGRENZUNG UND UBERWACHUNG DER EXPOSITION/ PERSONLICHE

HUTZAUSRUSTUN
COMPONENT B SCHUTZAUSRUSTUNG

8.1 Zu liberwachende Parameter:

(FS()!ISCer!:lnERHElTSDATENBLATT Deutschland: Arbeitsplatzgrenzwerte fiir Stoffe sind etablierten von Technische
Regel fir Gefahrstoffe 900 (TRGS 900) zuletzt geandert und erganzt: GMBI 2015

S.139-140v. 2.3.2015 [Nr. 7:

Dibenzoylperoxid | 202-327-6

DFG - Senatskommission zur Priifung gesundheitsschadlicher Arbeitsstoffe der DFG (MAK-Kommission).
Kategorie | -Stoffe bei denen die lokale Wirkung grenzwertbestimmend ist oder atemwegssensibilisierende Stoffe.
E - einatembare Fraktion

8.2 Begrenzung und Uberwachung der Exposition:

8.2.1 Geeignete technische Steuerungseinrichtungen: Generelle Liiftung.

8.2.2 Individuelle SchutzmaBnahmen, zum Beispiel personliche

Schutzausriistung:

8.2.2.1 Augen - /Gesichtsschutz: Schutzbrille/Gesichtsschutz tragen.

8.2.2.2 Hautschutz:
Handschutz: Geeignete Schutzhandschuhe tragen. Geeignet ist ein nach
EN 374 geprtifter Chemikalienschutzhandschuh. Vor Gebrauch auf Dichtheit/
Undurch-Iassigkeit Uberprifen. Bei beabsichtigter Wiederverwendung
Handschuhe vor dem Ausziehen reinigen und danach gut durchliiften.
Es wird empfohlen, die Chemikalienbesténdigkeit der oben genannten
Schutzhandschuhe fiir spezielle Anwendungen mit dem Handschuhhersteller
abzuklaren.
Sonstige SchutzmaBnahmen: Erholungsphasen zur Regeneration der Haut
einlegen. Vorbeugender Hautschutz (Schutzcremes/Salben) wird empfohlen.
Nach Gebrauch Hande griindlich waschen.

8.2.2.3 Atemschutz: Bei unzureichender Beliiftung Atemschutz tragen.

8.2.2.4 Thermische Gefahren: Nicht anwendbar.

8.2.3 Begrenzung und Uberwachung der Umweltexposition: Zur Vermeidung

einer Kontamination der Umwelt geeigneten Behalter verwenden. Das Ein-
dringen in die Kanalisation oder in Oberflachen- und Grundwasser verhindern.
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ABSCHNITT 9:

PHYSIKALISCHE UND CHEMISCHE EIGENSCHAFTEN

9.1 Angaben zu den grundlegenden physikalischen und chemischen

Eigenschaften:

Aussehen/Aggregatzustand bei 20°C Flussigkeit,
und 1013 hPa hellgelb Farbe
Geruch gering

Geruchsschwelle

Nicht bestimmt

pH-Wert Nicht bestimmt.
Schmelzpunkt/Gefrierpunkt Nicht bestimmt.
Siedepunkt/Siedebereich Nicht bestimmt.
Flammpunkt Uber 100 °C (geschlossener Tiegel)

Verdampfungsgeschwindigkeit

Nicht bestimmt.

Entziindbarkeit

Nicht bestimmt.

Entziindbarkeits- oder
Explosionsgrenzen

Nicht bestimmt.

Dampfdruck (20°C) 1,3 hps

Dampfdichte Nicht bestimmt.

Relative Dichte 1.03 - 1.07 ka/l

Loslichkeit Loslichkeit in Wasser: unmischbar

Verteilungskoeffizient: n-Oktanol/
Wasser

Nicht bestimmt.

Selbstentziindungstemperatur

Nicht bestimmt.

Ziindtemperatur

Nicht bestimmt.

Viskositat

Nicht bestimmt.

Explosive Eigenschaften

Nicht bestimmt.

Oxidierende Eigenschaften

Nicht bestimmt.

Zersetzungstemperatur

103°C

9.2 Sonstige Angaben: Nicht zutreffend.
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ABSCHNITT 10
STABILITAT UND REAKTIVITAT

10.1 Reaktivitat: Beziiglich Unvertraglichkeiten: siehe unten "Zu vermeidende
Bedingungen"” und "Unvertrdgliche Materialien".

10.2 Chemische Stabilitat: Zersetzung beginnt ab 103 °C
Dibenzoylperoxid 100%.

10.3 Maglichkeit gefahrlicher Reaktionen: Nicht zutreffend.
10.4 Zu vermeidende Bedingungen: Von Hitze und Zindquellen fernhalten.

10.5 Unvertragliche Materialien: Reagiert heftig im Kontakt mit Sduren, Aminen,
Trocknungsmitteln, Polymerisationsbeschleuniger und leicht oxidierbaren
Materialien.

10.6 Gefahrliche Zersetzungsprodukte: Benzoesdure, Biphenyle, Benzol.

ABSCHNITT 11
TOXIKOLOGISCHE ANGABEN

11.1 Angaben zu toxikologischen Wirkungen:
Akute Toxizitat von Bestandteilen der Mischung:
Akute Toxizitat: Ist nicht als akut toxisch einzustufen.
Atz-/Reizwirkung auf die Haut: Ist nicht als hautatzend/-reizend einzustufen.
Schwere Augenschédigung/Augenreizung: Ist nicht als augenreizend einzustufen.
Sensibilisierung der Atemwege oder der Haut: Kann allergische Hautreaktionen
verursachen.
Zusammenfassung der Bewertung der CMR-Eigenschaften: Ist weder als keim-
zellmutagen (mutagen), karzinogen noch als reproduktionstoxisch einzustufen.
Spezifische Zielorgan-Toxizitdt (STOT): Ist nicht als spezifisch zielorgantoxisch
einzustufen.
Aspirationsgefahr: Ist nicht als aspirationsgefahrlich einzustufen.
Sonstige Angaben: Langere oder wiederholte Exposition gegeniber Lésemittel
kann zu Schaden an Gehirn und Nervensystem fiihren.
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ADHESIVE KIT - UMWELTSPEZIFISCHE ANGABEN

COMPONENT B

12.1 Toxizitat: Ist nicht als gewassergefahrdend einzustufen.

SICHERHEITSDATENBLATT 12.2 Persistenz und Abbaubarkeit: Keine Daten verfigbar.

(Fortsetzung)

12.3 Bioakkumulationspotenzial: Keine Daten verfligbar.
12.4 Mobilitat im Boden: Keine Daten verfligbar.
12.5 Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung: Keine Daten verfligbar.

12.6 Andere schadliche Wirkungen: Keine Daten verfligbar.

ABSCHNITT 13
HINWEISE ZUR ENTSORGUNG

13.1 Verfahren zur Abfallbehandlung:
Inhalt gemaB lokalen und nationalen Vorschriften der Entsorgung zufihren.

Nicht in die Kanalisation gelangen lassen. Freisetzung in die Umwelt vermeiden.
Verpackungen sind wie der Stoff zu behandeln.

ABSCHNITT 14
ANGABEN ZUM TRANSPORT

14.1 UN-Nummer: Keine Daten verfiigbar.

14.2 OrdnungsgemaBe UN-Versandbezeichnung:Keine Daten verfligbar.
14.3 Transportgefahrenklassen: Keine Daten verfiighar.

14.4 Verpackungsgruppe: Keine Daten verfigbar.

14.5 Umweltgefahrens: Keine Daten verfligbar.

14.6 Besondere VorsichtsmaBnahmen fiir den Verwender:
Keine Daten verfligbar.

14.7 Massengutbeférderung gemaB Anhang Il des MARPOL-
Ubereinkommens 73/78 und gemiB IBC-Code: Keine Daten verfiigbar.
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ABSCHNITT 15
RECHTSVORSCHRIFTEN

15.1 Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz/
spezifische Rechtsvorschriften fiir den Stoff oder das Gemisch:
EG Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH)
Zulassung, TITEL VII: nicht anwendbar
Beschrankung, TITEL VIII: nicht anwendbar
Wassergefahrdungsklasse: WGK = 2 (wassergefahrdend)
gemaB VwVwS vom 27. Juli 2005 (Stand 2009).

15.2 Lagerung von Gefahrstoffen in ortsbeweglichen Behaltern (TRGS 510)
(Deutschland): Lagerklasse (LGK): 10 (brennbare Fliissigkeiten)
Berichtigung der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 des Européischen Parlaments
und des Rates vom 18. Dezember 2006 zur Registrierung, Bewertung, Zulassung
und Beschrankung chemischer Stoffe (REACH), zur Schaffung einer Européischen
Agentur fir chemische Stoffe, zur Anderung der Richtlinie 1999/45/EG und
zur Aufthebung der Verordnung (EWG) Nr. 793/93 des Rates, der Verordnung
(EG) Nr. 1488/94 der Kommission, der Richtlinie 76/769/EWG des Rates sowie
der Richtlinien 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/EG und 2000/21/EG der
Kommission
VERORDNUNG (EG) Nr. 1272/2008 DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND
DES RATES vom 16. Dezember 2008 Uber die Einstufung, Kennzeichnung und
Verpackung von Stoffen und Gemischen, zur Anderung und Aufhebung der
Richtlinien 67/548/EWG und 1999/45/EG und zur Anderung der Verordnung
(EG) Nr. 1907/2006
Verordnung (EG) Nr. 790/2009 der Kommission vom 10. August 2009 zur
Anderung der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 des Européischen Parlaments
und des Rates Uber die Einstufung, Kennzeichnung und Verpackung von Stoffen
und Gemischen zwecks Anpassung an den technischen und wissenschaftlichen
Fortschritt
Verordnung (EU) Nr. 453/2010 der Kommission vom 20. Mai 2010 zur Anderung
der Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 des Europaischen Parlaments und des Rates
zur Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschrankung chemischer Stoffe
(REACH)
Verordnung (EU) Nr. 286/2011 der Kommission vom 10. Marz 2011 zur
Anderung der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 des Européischen Parlaments
und des Rates Uber die Einstufung, Kennzeichnung und Verpackung von Stoffen
und Gemischen zwecks Anpassung an den technischen und wissenschaftlichen
Fortschritt

15.3 Stoffsicherheitsbeurteilung: Stoffsicherheitsbeurteilungen fiir Stoffe in dieser
Mischung wurden nicht durchgefuhrt.
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ABSCHNITT 16
SONSTIGE ANGABEN

Die Liste der einschldgigen Risikosatze und Gefahrenhinweise:

H241 Erwarmung kann Brand oder Explosion verursachen.

H317 Kann allergische Hautreaktionen verursache.

H319 Verursacht schwere Augenreizung.

R3 Durch Schlag, Reibung, Feuer oder andere Ziindquellen besonders explosionsge-
fahrlich.

R7 Kann Brand verursachen.

R36 Reizt die Augen.

R43 Sensibilisierung durch Hautkontakt mdglich.

Schulungshinweise:

Unterweisung Uber Gefahren und SchutzmaBnahmen an Hand der Betriebsanweisung.
Die Unterweisungen miissen vor der Beschaftigung erfolgen. Es ist sicherzustellen,
dass die Mitarbeiter das Vergiftungsrisiko, Grundsdtze der Gesundheit, die Umwelt
und Erste-Hilfe-Grundsatze beachten. Allgemeine Sicherheitsunter-weisung

Angaben zur Uberarbeitung: -

Empfohlene Einschrankungen der Anwendung

(d.h. nicht bindende Empfehlungen des Lieferanten):

Nur fiir bestimmungsgemaBen Gebrauch. Die Angaben stiitzen sich auf den heutigen
Stand der Kenntnisse und Erfahrungen. Das Sicherheitsdatenblatt beschreibt Produkte
im Hinblick auf Sicherheitserfordernisse. Die Angaben haben nicht die Bedeutung

von Eigenschaftszusicherungen. Der Benutzer ist stets dafir verantwortlich, festzus-
tellen und zu tberprifen dass derartige Informationen und Empfehlungen richtig,
hinreichend und im Einzelfall zutreffend sind und dass jegliche Produkte fir den
vorgesehenen Gebrauch oder Zweck geeignet und tauglich sind.

Quellen der wichtigsten Daten, die zur Erstellung des Datenblatts:
Dieses Datenblatt enthdlt die entsprechenden Anforderungen des Anhangs
Il des Europaischen Parlaments und des Rates Verordnung (EG) 1907/2006.
EG-Sicherheitsdatenblatter von dem Lieferanten.
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Bestimmung:

Die Angaben in diesem Sicherheitsdatenblatt entsprechen unserem gegenwartigen
Wissensstand und geniigen der nationalen sowie der EG-Gesetzgebung.

Abkiirzungen und Akronyme:

- BCF
- CAS
- CLP

-CMR
-k

- Eye Irrit.
- GHS

-LGK
-0

- Org. Perox.

- PBT
- REACH

- Skin Sens.
- TRGS
- vPvB

- Xi

BioConcentration Factor (Biokonzentrationsfaktor)

Chemical Abstracts Service

Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 Uber die Einstufung, Kennzeichnung
und Verpackung (Classification, Labelling and Packaging) von Stoffen
und Gemischen

Carcinogenic, Mutagenic or toxicic for Reproduction (krebserzeugend,
erbgutverandernd oder fortpflanzungsgefahrdend)
explosionsgefahrlich

augenreizend

" Globally Harmonized System of Classification and Labelling of
Chemicals" "Global harmonisiertes System zur Einstufung und
Kennzeichnung vonChemikalien", das die Vereinten Nationen
entwickelt haben

Lagerklasse gemdaB TRGS 510, Deutschland

brandférdernd

organisches Peroxid

Persistent, Bioakkumulierbar und Toxisch

Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals
(Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschrankung chemischer
Stoffe)

Sensibilisierung der Haut

Technische Regeln fiir GefahrStoffe (Deutschland)

very Persistent and very Bioaccumulative (sehr persistent und sehr
bioakkumulierbar)

reizend
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Lagerung, Handhabung und Transport

5.1  HI-MACS® sollte immer flach, auf stabilen Paletten, mit einer Abdeckplatte
o ® 1 ]
HI-MACS® Platten auf der obersten Platte geliefert werden. Abb. 1.

5.2 lagern Sie die Platten an einem trockenen, gut belifteten Ort.

5.3  Verwenden Sie ein Regallagersystem. HI-MACS® Platten sind immer mit
ausreichenden Stiitzen zu lagern, so dass die Platten sich nicht verziehen
konnen.

5.4  Versuchen Sie NICHT, eine HI-MACS® Platte alleine zu tragen. Eine Platte
ist immer von zwei Personen zu heben, je einer an jedem Ende.
Transportieren Sie die Platte immer senkrecht. Abb. 2.

5.5 Ziehen Sie HI-MACS® Platten NICHT am Boden, dies fihrt zu abgesplitterten
oder abgebrochenen Kanten.

5.6 Transportieren Sie Platten mit ausgeschnittenen Teilen bzw. Kantenndhten
zur Stlitzung immer MIT diesen Ausschnitten in den Platten.

5.7 Lagern Sie Spllbecken und Waschbecken in gleicher Weise wie Platten.

Fig. 2

5.8 Verpacken Sie die aus HI-MACS® hergestellten fertigen Elemente zu ihrem
Schutz mit Luftpolsterfolie.

5.9  GroBe Fertigteile werden am gunstigsten auf der Kante gelagert.
5.10 Transportieren Sie HI-MACS® Fertigteile NICHT in offenen Fahrzeugen.

5.11 Achten Sie darauf, dass Platten und Teile wahrend des Transports nicht
rutschen.

5.12 HI-MACS® Klebstoff halt sich am besten unter kiihlen Bedingungen von ca.
+8°C bis +15°C. Setzen Sie den Klebstoff nicht direktem Sonnenlicht aus. Die

Haltbarkeit betragt 12 bis 24 Monaten. Genauere Angaben siehe Kapitel 11.
HI-MACS® Klebstoff

o f 5.13 Prifen Sie bitte immer das Ablaufdatum des Klebers vor der Verwendung.
Weitere Informationen:

Technisches Datenblatt 9
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Qualitatsiiberpriifung

6.1

6.2

LG Hausys Ltd. ist bestrebt, die Herstellungsverfahren und -kontrollen standig
zu verbessern, um die bestmdgliche Plattenqualitat anbieten zu kdnnen.

Bevor Sie HI-MACS® Platten verwenden oder bearbeiten, empfehlen wir
lhnen, eine Sichtpriifung der Platten nach Fehlern oder Farbabweichungen
vorzunehmen.

Jede Platte ist auf der Seite mit einer aufgedruckten Nummer versehen. Bitte
geben Sie diese Nummer im Falle einer Reklamation an. Dadurch kann

LG Hausys die Produktion zuriickverfolgen.

Beispiel:

Platte Nr.: LG HI-MACS® Arctic White 1 3 D E 009

LG = Herstellername
HI-MACS® = Produktname
Arctic White = Farbe der Platte

1 = Produktionslinie Nr. 1 (2, 3, 4)

3 = Herstellungsjahr : 2003

D = Monat: April (A = Januar; B = Februar; C = Marz;
D =April; ..., L = Dezember)

E =Tag: 15. (1=1,2=2:3=3.:4=4....:10=10.
A=11,;B=12;C=13;D=14. ...
U=31)

Vom 11. bis zum 31. Tag wird jeder Tag von
einem Buchstaben dargestellt (A bis U)

009 = Laufende Nummer (001; 002; 003;...)
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6.3  Vor dem Zuschneiden kontrollieren Sie die gesamte Platte auf sichtbare Fehler.
T% Achten Sie darauf, dass die Platte NICHT:
e 15mm e in der Lange verzogen ist. Wenn die Platte mehr als 1,5 mm pro Meter (Abb. 1),
verzogen ist, wenden Sie sich an Ihren HI-MACS® Lieferanten zur Uber-
Fig. 1 priifung und falls nétig zum Produktaustausch.
e konvex verzogen ist. Wenn die Platte an den Kanten nach oben (Abb. 2)
und mehr als 1,5 mm pro Meter (Abb. 2) verzogen ist, wenden Sie sich

Level surface

i feb mm - an Ihren HI-MACS® Lieferanten zur Uberpriifung und falls notig zum
e F15mm Produktaustausch. |
e konkav verzogen ist. Wenn die Platte an den Kanten nach unten (Abb. 3)

Warping (smile)
[Fig. | und mehr als 1,5 mm pro Meter (Abb. 3) verzogen ist, wenden Sie sich an Ihren

HI-MACS® Lieferanten zur Uberpriifung und falls nétig zum Produktaustausch.

260 mm Spezifikation fiir Flachheit
P &

P e AT Farben Solids & Pearls = 1.5 mm*

Warping (frown) bei
760 mm
Farben der kleinen Pigmente = 1.5 mm*

Tapered edges or fall off Sands bei
LY . b ol il ol 760 mm
EE=es = Farbe der groBen Pigmente < 1.5 mm*

Quartz & Granite bei
760 mm

*Die Platte sollte nicht mehr als 1,5 mm verzogen sein.
6.4 Achten Sie darauf, dass die Platten:
e frei von abgesplitterten oder gebrochenen Kanten sind
e frei von abgeschragten Kanten sind (Abb. 4)
e frei von Nadelléchern sind (max. 10 pro @ 50 mm)

6.5 Achten Sie darauf, dass die Platten:
® keine Farbabweichungen aufweisen
e cine gleichmaBige Verteilung der Pigmente aufweisen
e auf der Vorderseite mit einer Schutzfolie versehen sind

6.6 HI-MACS® Formteile sollten auch gepriift werden auf:
e Farbiibereinstimmung mit der vorgegebenen Platte
(siehe technische Details zur korrekten Installation)
e schwarze Punkte oder Flecke
o Nadellocher
® Risse, Absplitterungen oder Briiche
e Qualitat der Oberkante fir die Verbindung

6.7  Sollten Sie Riickfragen in Bezug auf die Qualitat der HI-MACS® Produkte
haben, so wenden Sie sich bitte an Ihren Vertreter vor Ort.

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015 Kapitel 6 - 67 - @ LG Hausys



HI-MACS

Natural Acrvlic Stone”

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015

Verarbeitungsrichtlinien
Kapitel 7

Werkzeug und Zubehor

71

7.2

1.3

7.4

1.5

1.6

1.7

1.8

7.9
7.10

LG Hausys wird Werkzeughersteller und Lieferanten besonders empfehlen,
die eine Hilfe flir die Effizienz in der Verarbeitung und qualitativ hoch-
wertige Produkte herstellen.

Entsprechend dimensionierte Formattischkreissagen, Paneelsagen oder
Aufteilsagen kénnen zum Zuschnitt der Platten verwendet werden.

Stationare Frasen, V-grooving Maschinen oder CNC Bearbeitungszentren
kénnen ebenfalls — je nach Anwendung und Fertigungspotential eingesetzt
werden.

Auch Langband- und/oder Breitbandschleifmaschinen kénnen zum Einsatz
in der HI-MACS® Verarbeitung oder auch anderen industriellen Produkten
niitzlich sein.

Bei Handarbeiten sind leistungsstarke Handoberfrasen mit Spannaufnahme
von 12mm und einer Mindestleistung von mehr als 1600 Watt zu empfehlen.
(Abb. 1).

Eine groBe Auswahl an HB-Bestlickten Fraswerkzeugen fiir gerade und
schrage Frasungen, flir Profilierungen verschiedenster Art und fir Spezial-
anwendungen sollten zur Verfiigung stehen. (Abb. 2).

Je nach Bedarf sind auch entsprechende Handschleifmaschinen einzusetzen,
wie z.B. Schwingschleifer, Excenterschleifer oder Handbandschleifgerate. Die
am haufigsten verwendete Schleifscheibe ist @150mm mit Klettverschluss.

Verschiedene Schleifscheiben von der Kérnung 80 bis 320 sollten vorhanden
sein.

Die empfohlene Endoberflachenbearbeitung ist: Seidenmatt

Mit Polierpaste und -wachs lasst sich aber auch ein Hochglanzeffekt erzielen,
der jedoch nur fiir Kunstobjekte oder andere besondere Zwecke zu empfeh-
len ist.
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7.11 Hochglanz fallt nicht unter die 15-Jahres Garantie™ fir installierte

HI-MACS® Produkte.

7.12 Den Einsatz von Frasern und Schablonen ist stets zu empfehlen.

7.13 Eine ausreichende Anzahle von Schraubzwingen zum Verleimen von Kanten
oder Hohlkehlen oder Plattenvertiefungen werden bendtigt

e Federklemmen Typ A

e Klemmzwingen verschiedener Langen (250mm, 400mm, etc)
e Lange Schraubzwingen (C-Klemmen). (Abb. 3).

7.14 HeiBklebepistole mit Klebstoffsticks

7.15 WeiBes Industriepapier auf Abroller

7.16 Tubenausdriicker oder Klebstoffpistole fir Kartuschen

7.17 Ein entsprechendes Handwerkssortiment von unterschiedlichstem sollte

nicht fehlen, wie:

Werkzeuge/Maschinen/Ausriistung

Sicherheitscode

Bendtigte Menge

X

Sicherheitsausrtistung (Schutzbrille, Gehdrschutzstopsel,

Sicherheitsschuhe, Arbeitskleidung, usw.)
Handoberfrase (~ 1,8 Kw)
a. Technik fiir Montagebasis
b. Formgebende Bearbeitung
Handoberfrase (~ 900 w)
Profileinsatzradius 2-3mm
Exzenterschleifer (Druckluft oder elektr.)
Schwingschleifer (elektr.) (Klebermischer)
Handbandschleifer
Stichsage
Qualitatssageblatt
Bohrmaschine (elektrischer Akku)
Kleber
Kartuschen
Mixereinsatze
HeiBklebepistole
Kleber
Silikonspritzpistole
Silikonkartuschen
Hobel

Schneidwerkzeug zum Auswechseln

* Die 10 Jahre Garantie werden bei Anmeldung der Installation auf www.Ighimacs.eu um weitere 5 Jahre verldngert.

Kapitel 7 - 69 -

@ LG Hausys



HI-MACS

Natural Acrvlic Stone”

Verarbeitungsrichtlinien

Kapitel 7

We r kze u g I i Ste (Fortsetzung)

Werkzeuge/Maschinen/Ausriistung

Benotigte Menge

Stemmeisen X
Schraubenziehersatz X
Schraubenschliisselsatz X
Lack X
MaBband X
Tubenentleerungsvorrichtung X
Hammer (500 g) X
Gummihammer X
Bleistift X
Bleistiftspitzer X
Lineal (sortiert) X
Rechteckiger Winkel (sortiert) X
Frasersortiment X
Montagetisch X
Banke (hohenverstellbar) X
Banke mit Schublade X
Schraubzwingenfahrzeug (beweglich) X
Schraubzwingen (sortiert) X
Schleifstation (beweglich) X
Vakuum
Vakuumrohr
Sandpapier (Mikrometer sortiert, Scotch Brite,

Superpad S/G (Jost)
Band (sortiert) X
Reinigungstuch X
Denaturierter Alkohol (oder ahnliches) X
Spriihflasche X
Vorlagen (sortiert) X
Diinne Gleitkufen (sortiert) X
Klebebldcke X

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015

Zentraler Elektroschaltkasten
Zentrale Absauganlage

Zentraler Luftleitungsanschluss
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Nr.: Maschine/Ausriistung Vorschlag fiir den Hersteller Menge
Absaugung Nedermann
Hocker - Polytechnik
XXX
Luftkompressor Fini
XXX
Tischkreissage Altendorf
Mit Schiebetisch L = > 2,80 m
XXX
Formatsage Striebig
Holzher
XXX
Spindelmotor Martin
XXX
Langbandschleifer Klingspor
XXX
Breitbandschleifer Biitfering
Viet
Weber
XXX
Arbeitshanke Ulmia 1 pro Handwerker
Alternativen/selbst gemacht
XXX
Avrbeitsbankbdcke
hélzern/selbst gemacht
Schraubzwingen Cross-Stabile
Klemsia
XXX
Handoberfraser Dewalt 2 pro Handwerker
Festo 2 pro Handwerker
XXX
Exzenterschleifer Festo 1 pro Handwerker
Dynerbrade
XXX
Handbandschleifer Festo
Dewalt
Bosch
Holzher
Makita
XXX
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Arbeitsplanung

8.1

8.2
8.3

8.4

85

8.6

8.7

Eine erfolgreiche Installation von Kiichenaustattungen setzt eine genaue
Arbeitsplanung voraus.

Setzen Sie NIE eine Fuge im Bereich von Ausschnitten. (Abb. 1).

Setzen Sie NIE eine Fuge Uber Geschirrspiiler oder warmeerzeugenden
Geraten.

Setzen Sie Fugen nicht in die Nahe von Innenkanten, Mindestabstand 50
mm. (Abb. 2).

Wenn maglich verstarken Sie alle Fugen (Abb. 3) mit einem 12 mm starken
Streifen aus HI-MACS®, Material mit einer Mindestbreite von 50 mm, das
an den beiden langen Kanten im 45°Winkel zugeschnitten ist. Achten Sie
darauf, dass der Streifen die gesamte Fuge abdeckt und bringen Sie Kleber
an der gesamten Oberflache des Streifens auf. Reinigen und glatten Sie die
Fuge von unten.

Prifen Sie bei der Montage ob irgendetwas in der Umgebung die Fertigteile
storen konnte.

Prifen Sie die Wand auf Unebenheiten. (Abb. 4).

@ LG Hausys
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Schneiden von HI-MACS®

9.1

9.2

9.3

9.4

Das Schneiden von HI-MACS® Platten der OriginalgréBe sollte mit einer
Formatsdge, Brlickensége oder Tischkreissage erfolgen. Wahrend dieses
Vorgangs ist immer die ganze Platte zu stitzen.

Mit Kreissageblattern mit C-Typ-Zahnen erzielt man den bestmdglichen
Schnitt. (Abb. 1).

Ein Standardsdgeblatt mit 300 mm sollte 96 Zahne und am besten einen,
negativen Hakenwinkel aufweisen. (Abb. 2).

Es ist wichtig, Kantenausbriiche beim Sagen einer HI-MACS® Platte zu
vermeiden. Dies kann spater zu einer Risshildung fiihren. Falls kleine Splitter
oder Risse beim Schneiden auftreten, missen die Kanten mit einem Fraser
oder eine Spindelfrdsmaschine bearbeitet werden.

Verwenden Sie nie einen Fuchsschwanz oder eine Stichsdge zum Schneiden
der HI-MACS® Platten. Zur Bearbeitung vor Ort konnen Handkreissagen
verwendet werden, vorausgesetzt die Kanten werden anschlieBend mit
einem Fraser endbearbeitet. Am effektivsten ist es, einen Fraser bzw. eine
Schablone zu verwenden.
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Klebefugen

10.1 Das Schneiden von zwei HI-MACS® Teilen zur Erstellung einer Klebefuge
R L) kann auf verschiedene Weise ausgefiihrt werden, wichtig ist die erzielte
Qualitat der bearbeiteten Kante.

10.2 Die bewahrteste Methode ist die ,Spiegelschnitt-Methode”, bei der ein
Hand- oberfraser verwendet wird und beide angrenzenden Kanten in
einem Schnitt erfolgen. Legen Sie die zwei Stlicke in einem Abstand von
9 mm auf einen Arbeitstisch (Abb. 1), Sichern Sie sie mit G-Klemmen
oder Schraubzwingen. Befestigen Sie eine Metallkante oder eine andere
kompakte gerade Kante an einem der Stlicke und an einem festen und
stabilen Tisch. Montieren Sie einen 12 mm Hartmetallfréser auf lhrem
Handoberfraser und ziehen Sie die Maschine konstant in eine Richtung,
weg von lhrem Korper. So schneiden Sie beide Stiicke gleichzeitig.
Behalten Sie eine gleichmaBige Geschwindigkeit bei, ohne zu stoppen.
Nach dem Schneiden priifen Sie, ob die Schnittstellen genau iiberein-
stimmen und markieren Sie die Passposition mit einem Bleistiftstrich.

10.3 Eine andere Moglichkeit besteht darin, jede Kante separat mit einer
Standardarbeitsbank und einer geraden Kante abzuschneiden (Abb. 2).
Klemmen Sie das Arbeitsstiick zuerst auf der Bank fest und befestigen
Sie die gerade Kante an der Platte, so dass der Fraser insgesamt 1.5 mm
entfernt ist. Schieben Sie den Fraser mit einer langsamen, gleichmaBigen
Geschwindigkeit, ohne zu stoppen. Wiederholen Sie diesen Vorgang mit
dem zweiten Teil, und priifen Sie dann die Prazision der Schnittstelle.
Wenn die Kanten nicht genau aneinander passen, ist eine nochmalige
Bearbeitung der einen oder der beiden Kanten notwendig.

10.4 Nach dem Schneiden missen die beiden Kanten mit einem P150/180
Schleifpapier geschliffen und zur Vorbereitung der Verbindung mit dena-
turiertem Alkohol (oder Aceton) und einem weifen sauberen Tuch oder
weiBem Industriepapier gereinigt werden.

10.5 Die Verwendung eines CNC-Schneid- und Positionierungsprogramms
wird immer gebrauchlicher. Diese Ausriistung ist sehr effektiv, besonders
fur kleine Serienproduktionen oder bei individuellen Anforderungen.
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10.6 Wenn die Kanten geschnitten, geschliffen und gereinigt sind, sind sie fiir die
Klebefugen x . JETEng
Verklebung vorbereitet.

10.7 Vor dem Verkleben decken Sie die Ablage unter dem Arbeitstisch mit einem
transparenten Band ab, um eventuell tropfenden Kleber aufzufangen. (Abb. 1).

Seaming table tray 10.8 Die Platten kdnnen zum Beispiel mit Klemmen aneinander befestigt werden.
covered with transparent paper

Dabei ist es nétig, kleine Blocke mit HeiBkleber an die Platte zu kleben.
(Abb. 2). Es bedarf weiterer zusatzlicher Arbeitsschritte um das Werkstiick
fertig zustellen.

10.9 Alternativ kdnnen lange Schraubzwingen verwendet werden, vorausgesetzt,
sie werden nicht Gberzogen.

10.10 Bereiten Sie das HI-MACS® Klebersystem vor (siehe Kapitel 16).

10.11 Bringen Sie ein Band an einer der Seiten der Einheit an, bevor der Kleber
aufgetragen wird.

10.12 Tragen Sie eine durchgehende Kleberspur auf der ganzen Lange des zu kleben-
den Teils auf. (Abb. 3). Verstarken Sie die Ldnge der Fuge und bringen Sie die
Platten zusammen, so dass eine gleichmaBige Kleberspur aus der Verbindun
gsstelleaustritt.

Blocks attached to the sheet

10.13 Klemmen Sie die Einheit fest, aber nicht zu fest, denn durch zu reichliches
Austreten von Kleber entstehen schwache Verbindungsstellen.

10.14 Entfernen Sie die Klemmen, sobald der Kleber vollstandig getrocknet und bei
Beriihren hart ist.

Reinforced seams 10.15 Entfernen Sie den Uberschiissigen getrockneten Kleber entweder mit einem
Planfraser oder mit einem kleinen Hirnholzhobel mit einem scharfen Messer,
wenn mdglich, vermeiden Sie die Verwendung von Stemmeisen.

10.16 StoBfugen sind immer eine Schwachstelle im Werkstiick, deshalb verstarken
Sie die Unterseite zur Festigung der Verbindungsstelle mit einem HI-MACS®
[ Fig.3 Verschnittstlick. (Abb. 3). Wenn die Fuge der Einwirkung von Wérme ausge-
setzt ist, empfiehlt es sich, die Kanten der Verstarkung entlang der gesamten
Fuge abzuschragen (45°) und eine durchgehende Kleberschicht auf der
Riickseite des Streifens aufzubringen. Der austretende Kleber ist nachtrdglich
zu entfernen und die Flache ist bis zur vollstandigen Glattung zu bearbeiten.

10.17 Die Endbearbeitung der Fuge erfolgt durch Schleifen, erst 180/240 Korn,
dann 320 Korn und anschlieBend mit Scotch Brite (grau) oder Superpad
S/G 1200. Verschleifen Sie die Klebeverbindung groBflachig, so dass keine
Vertiefungen in den Bereich der Fuge eingearbeitet werden.

10.18 Informationen zum Schleifen finden Sie in der technischen Mitteilung
,Schleifen von HI-MACS®”

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015 Kapitel 10 - 75 - @ LG Hausys



HI-MACS

Natural Acrvlic Stone”

Fugenklebstoff
o Weitere Informationen:
Technisches Datenblatt 11

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015

Verarbeitungsrichtlinien
Kapitel 11

111

11.2

113

11.4

11.6

Der spezielle HI-MACS® Klebstoff ist 250 ml Kartuschen in vielen verschiede-
nen Farben lieferbar.

Jede Klebstofftube hat eine maximale Haltbarkeitsdauer wie unten beschrie-
ben. Prifen Sie vor der Verwendung das Herstellungsdatum am Ende der
Tube, auf dem am Produkt selbst angebrachten Etikett und auf den von

LG Hausys gelieferten Verpackungseinheiten.

Haltbarkeitsdauer fiir alle Farben:
2 Jahre nach Herstellungsdatum

Der Klebstoff sollte an einem kiihlen und trockenen Ort gelagert werden
(ca. +8°C bis +15°C). Verwahren Sie die verpackten Fugenklebstofftuben
und die HI-MACS®-Klebstoff-Kartuschen an einem dunklen Ort, vermeiden
Sie Sonneneinstrahlung und Lagerung in der Nahe von Warmequellen.

Halten Sie HI-MACS® Klebstoff von Kindern fern.

Weitere Gesundheits- und Sicherheitsinformationen finden Sie auf dem
Materialsicherheits-Datenblatt in Kapitel 004.

(Weitere Informationen zum HI-MACS®-Montagekleber finden Sie auf Seite
47 des Fertigungs-Handbuchs).
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Lo mwe ek e
G-01 DESERT SAND HO4 PEANUT
G-02 GREY SAND HO3 GREY
G-04 WHITE QUARTZ H36 SILVER
G-05 WHITE GRANITE HO3 GREY
G-07 PLATINUM GRANITE HO3 GREY
G-08 ALMOND PEARL HO4 PEANUT
G-09 BLACK SAND H42 MERAPH]I
G-10 BLACK PEARL HO7 BLACK
G-15 MIDNIGHT PEARL H10 BLUE
G-17 GREY GRANITE HO3 GREY
G-23 NATURAL GRANITE HO3 GREY
G-30 IVORY QUARTZ HO4 PEANUT
G-31 BLACK GRANITE HO7 BLACK
G-34 ARCTIC GRANITE H36 SILVER
G-38 SEA OAT QUARTZ HO4 PEANUT
G-48 BEACH SAND HO4 PEANUT
G-50 TAPIOCA PEARL H36 SILVER
G-58 MOONSCAPE QUARTZ HO4 PEANUT
G-60 GREYSTONE GRANITE HO3 GREY
G-63 ALLSPICE QUARTZ H14 SEPHIA
G-74 MOCHA GRANITE H37 MOCCA
G-100 PEANUT BUTTER HO4 PEANUT
G-101 CRYSTAL BEIGE HO1 SATIN WHITE
G-102 GREY CRYSTAL HO3 GREY
G-105 BROWN PEARL H35 DARK
G-106 RIVIERA SAND HO4 PEANUT
G-107 PEBBLE PEARL HO3 GREY
G-108 LUNAR SAND H36 SILVER

G-501R COCOA H47 STELLER
G-510R SUGAR MAPLE H52 BABYLON BEIGE
G-511R POPLAR HO1 SATIN WHITE
G-514R BIRCH BARK H36 SILVER
G-515R PECAN HO4 PEANUT
G-516R HICKORY HO3 GREY
G-517R MOUNTAIN ASH H26 SAND BROWN
G-518R RIPE COTTON H36 SILVER
M-103 BOLOGNA H34 I[VORY CRYSTAL
M-104 ROMA H22 PERNA GREY
M-105 VERONA H61 VERONA
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HI-MACS® Klebstoff
 Code  Faben  Code  Raben
P-100 KEY LIME H110 KEY LIME
P-101 KREEMY GREY H112 KREEMY GREY
P-102 KOLD SILVER H111 KOLD SILVER
P-103 KANDY PINK T14 KANDY PINK
P-104 KANADA VIOLET H10 BLUE
S-02 ALMOND HO4 PEANUT
S-05 GREY HO3 GREY
S-06 ARCTIC WHITE HO2 ARCTIC WHITE
5-09 CREAM H20 CREAM
S-22 BLACK HO7 BLACK
525 FIERY RED H18 RED
S-26 BANANA H17 BANANA
507 ORANGE H19 ORANGE
S-28 ALPINE WHITE H16 ALPINE WHITE
529 IVORY WHITE H32 IVORY
S-33 NORDIC WHITE H16 ALPINE WHITE
S-34 DIAMOND WHITE H113 DIAMOND WHITE
5-100 COFFEE BROWN H37 MOCCA
S-102 BABYLON BEIGE H52 BABYLON BEIGE
5-103 CONCRETE GREY H53 CONCRETE GREY
S-104 TOFFEE BROWN H54 TOFFEE BROWN
5-105 FLORIDA ORANGE H108 FLORIDA ORANGE
S-106 LEMON SQUASH H104 LEMON SQUASH
5-108 MARTA GREY H107 MARTA GREY
S-109 STEEL GREY H101 STEEL GREY
5110 CARMENERE T CARMENERE
S-111 DARK NIGHT T09 DARK NIGHT
5113 CHIFFON T10 CHIFFON
S-115 DEEP INDIGO T08 DEEP INDIGO
S-116 FESTIVAL PINK H106 FESTIVAL PINK
5117 MIDNIGHT GREY H35 DARK
S-201 NOUGAT CREAM HO4 PEANUT
5-203 SKY BLUE H30 DAWN MISTY
S-212 LIGHT GREEN H56 LIGHT GREEN
5-302 OPAL 102 oPAL
S-303 SAPPHIRE T03 SAPPHIRE
5-304 RUBY T04 RUBY
S-305 EMERALD T05 EMERALD
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HI-MACS® Klebstoff

~ Code  Fabe  Code  Fbe
T-02 URANUS H60 URANUS
T-10 NEBULA HO2 ARCTIC WHITE
T-11 VENUS HO1 SATIN WHITE
T-16 MARS H34 [VORY CRYSTAL
T-17 ANDROMEDA H16 ALPINE WHITE
T-18 CARINA HO2 ARCTIC WHITE
T-19 NEW MOON HO1 SATIN WHITE
T-20 HERCULES H22 PERNA GREY
VAO1 SANTA ANA HO3 GREY
VB02 CIMA H45 VIBLACK
VEO1 TAMBORA H20 CREAM
VW01 GEMINI H36 SILVER
VA22 FROSTY HO3 GREY
VB21 TAOS H48 TAOS
VG21 MAUI H49 MAUI
VE23 MAYON HO6 PINK
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Ausschnitte in HI-MACS® Platten

12.1 Innenausschnitte mit Ecken fir Spilbecken, Vorspriinge und anderes Zube-
hor sind immer einer héheren Belastung ausgesetzt und bendtigen daher
eine sehr genaue Bearbeitung gemaP den neuesten Richtlinien in diesem
Verarbeitungs- handbuch oder den zusatzlichen technischen Mitteilungen.

12.2 Schneiden Sie den Ausschnitt mit einer Frasmaschine oder einem
Handoberfraser und einer Schablone aus.

12.3 Versehen Sie diese Ecken mit einem Radius. (R >/= 8 mm). (Abb. 1).

12.4 Versehen Sie die Kante des Ausschnitts immer auf beiden Seiten mit
einem Radius R >/= 3 mm (oder verwenden Sie einen Profilfraser:

Titman Nr. XC341*12). (Abb. 2).
12.5 Legen Sie keine Fuge im Bereich eines Ausschnittes.
’ 12.6 Bei Kochfeldausschnitten sollte die Innenkante mit einem selbstkleben-
den Neoprenband oder einem Koawool-Band und einem selbstklebenden
= n Aluminium Reflexionsband (3M, Band Nr. 425) versehen werden.
Dies verhindert Warmeentwicklung und Spannungsrissbildung.
D ! 12.7 Beriicksichtigen Sie, wenn mdglich, einen Abstand von mindestens 3 mm
zwischen dem Kochfeld und dem HI-MACS® Ausschnitt.
HI-MACS® R
sheet N‘LCL
[«—d—I -
Fig.
Réf.? D d NL GL R
Maximaler | Lagerdurch-| Schneiden | Gesamtlange | Radius | HI-MACS®
Durchmesser des | messer Hohe
Frasereinsatzes
XC341*12 35mm 16 mm 36 mm 107 mm 3 mm 12 mm =
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Kantengestaltung

13.1

13.2

13.3

134

135

13.6

13.7

13.8

13.9

Durch das Anbringen einer Frontkante an der HI-MACS® Platte haben Sie
eine Vielzahl von Designméglichkeiten.

Am einfachsten lasst sich eine Frontkante mittels eines Unterbaus von
HI-MACS® Material an der Unterseite der Platte realisieren. (Abb.1).

Schneiden Sie als erstes groBzligige Streifen zu und schleifen Sie die Unter-
seite mit Schleifpapier P120. Reinigen Sie die Flache mit denaturiertem
Alkohol und einem weiBen Tuch.

Tragen Sie eine ausreichende Menge des HI-MACS® Fugenklebers auf jeden
Streifen auf und glatten Sie ihn mit einer Holz- oder Kunststoffspachtel.

Bringen Sie alle 70 bis 80 mm eine Federklemme vom Typ , A" an und lassen
Sie den Kleber trocknen (ca. 45 min/+20°C). Achten Sie darauf, dass, sobald
die Klemmen angebracht wurden, eine angemessene Klebermenge aus der
Verbindungsstelle austritt. (Abb. 2)

Schneiden Sie die Kante mit einer Tischkreissage rechteckig zu, nachdem
der Kleber vollstandig getrocknet ist. Versehen Sie die Platte mit Hilfe eines
Handoberfrasers mit dem benétigten Profil. (Abb. 3).

Tropfkanten konnen auch hochkant angebracht werden, dies geschieht
hauptsachlich bei Kantenabschliissen. Die beste Methode dafir ist, die
Plattenunterseite erst mit einem Falz von ca. 1-2 mm Tiefe zu versehen.
(Abb. 4)

Dieser Falz hat zwei Funktionen: Zum einem wird die Festigkeit
der Verbindung erhéht, zum anderen wird die eventuell ungleiche
Partikelverteilung tber die Plattendicke weniger auffallig.

Schleifen Sie die zwei an der Platte entstandenen Innenkanten und die
entsprechenden Kanten des Kantenabschlusses wie (blich auch mit einem
Schleifpapier P150/180 und reinigen Sie sie mit denaturiertem Alkohol und
einem weiBen Tuch.
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13.10 Tragen Sie ausreichend Kleber auf und klemmen Sie die Kante mit Schraub-

: =l zwingen im Abstand von 70 - 80 mm in Position. (Abb. 5).
Flr weitere Details sieche LGHI-MACS®Technische Information: ,Kanten-

gestaltung”
13.11 Achten Sie darauf, dass sich sowohl an der Innen- als auch der AuBenkante

der Verbindungsstelle eine Kleberspur bildet. (Abb. 5).
Entfernen Sie den Uberstand nach dem Trocknen mit einem Handoberfraser;

verwenden Sie dazu einen Blindigfraser mit Nylonanlaufring.

LI

13.12 Geformte Theken kénnen mit abgerundeten Kantenabschlisse versehen wer-
den, indem die Kanten einfach vor dem Verbinden durch Warmeumformung

 Fig. 5 |
bearbeitet werden. Siehe Kapitel 20 , Warmeumformungstechniken”.

. L _ . 13.13 Alternativ zur Warmeumformung konnen fiir Innen- und AuBenkanten
B HI-MACS®Platten an den Ecken ibereinander geklebt mit einem Hand-

oberfréser geschnitten werden.

13.14 Um eine Schwallrand-Kante herzustellen, nehmen Sie von der oberen Platte
Material ab und versehen Sie die Kante mit einer Nut. (Abb. 6).

13.15 Achten Sie darauf, dass der Falz an der Platte und die Nut der Kante weder
zuU locker noch zu fest ineinander sitzen. (Abb. 7).

|

13.16 Klemmen Sie die Einheit mit einer langen Schraubzwinge fest und lassen Sie

 Fig.6 |
den Kleber vollstandig trocknen.
13.17 Schneiden Sie die zwei Kanten mittels eines Schwallrandfrasers mit einem
Nylonlager, beginnen Sie dabei an der Oberkante. (Abb. 7).
Fig. 7

@ LG Hausys
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Weitere Informationen zur Installation
am Kundenstandort:
Technische Datenblatter 2 + 3

Detaillierte Informationen zum Fliesenspiegel:

Technisches Datenblatt 7

Verarbeitungsrichtlinien - Marz 2015

Verarbeitungsrichtlinien
Kapitel 14

WandanschluBprofile

141

14.2

143

14.4

14.5

14.6

14.7

14.8

Aufkantungen koénnen entweder stumpf aufgesetzt, oder in Form einer
Hohlkehle ausgeflihrt werden.

Eine Methode ist die Verklebung einer rechteckig geschnittenen Aufkantung
mit der Arbeitsflache unter Verwendung von HI-MACS®Kleber oder einem
geeigneten, farblich passenden Silikondichtungsmittel. (Abb. 1).

Eine Alternative hierzu ist eine Aufkantung mit einer Hohlkehle mit
Innenradius

Beginnen Sie durch Frasen eines Falzes mit einer Tiefe von 2 mm und
einer Breite von 25 mm auf der Oberseite der Platte, also der spateren
Arbeitsflache. (Abb. 2).

Schneiden Sie ein 25 mm breites Stlick HI-MACS® zu, dies wird die Hohlkehle
ergeben. Frasen Sie mit einem Handoberfrdser und einem Hohlkehlfrdser das
Profil. (Abb. 3).

Schneiden Sie ein rechteckiges Stlick HI-MACS® auf die gew(inschte
Hohe fiir die Aufkantung zu.

Schleifen Sie alle zu verklebenden Kanten mit einem Schleifpapier 150/180
Grit zu und reinigen Sie sie mit denaturiertem Alkohol und einem weiBen
Tuch.

Tragen Sie ausreichend Kleber auf alle Kanten auf und sichern Sie alles mit
Schraubzwingen. Lassen Sie den Kleber vollstandig trocknen, bevor Sie mit
dem Schleifen beginnen. (Abb. 4).
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HI-MACS® sheet (same color as bowl)

45° angle

HI-MACS®
Bowl (same
color as sheet).

HI-MACS®-adhesive

HI-MACS® sheet (different color as bowl)

i P \ HI-MACS®

o Bowl
(different
color as sheet)

HI-MACS® adhesive

Position-blocks

Back of HI-MACS® Sheet

Weitere Informationen
zur Installation am Kundenstandort:
Technische Datenblatter 2 + 3

Detaillierte Informationen
zur Forminstallation:
Technisches Datenblatt 5
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Formteilinstallation

15.1 Die thermisch geformten Spul- und Waschbecken kénnen auf zwei Arten
montiert werden: Unterbau mit Falz bei gleicher Farbe von Platte und Form
(Abb. 1) oder ohne Falz bei unterschiedlicher Farbe von Platte und Form
(Abb. 1a).

15.2 Ein Falz (45°) ist zu verwenden, wenn Platte und Form in gleicher Farbe
be-arbeitet werden, um das Auffallen méglicher Farbunterschiede zwischen
der Platte und des thermogeformten Beckens so gering wie mdglich zu
halten und um somit die Garantie zu erhalten.

15.3 Positionieren Sie die Ausschnittschablone korrekt an der Riickseite der
HI-MACS® Platte und fixieren Sie sie mit Klemmen.

15.4 Schneiden Sie den Ausschnitt (im Uhrzeigersinn) aus. Verwenden Sie einen
scharfen 10 mm HM Schaftfraser mit einer 30 mm Hilsenflihrung.

15.5 Entfernen Sie die Ausschnittschablone und positionieren Sie die Falzvorlage.
Verwenden Sie einen scharfen 20 mm HM Fraser, zweischneidig mit einer
30 mm Hilsenflihrung. Stellen Sie die Tiefe des Frasers so ein, dass 4 mm
Material bis zur Plattenoberflache stehen bleiben.

15.6 Entfernen Sie die Falzvorlage und reinigen Sie die Platte wie empfohlen
(dena- turierter Alkohol/weiles Tuch).

15.7 Bereiten Sie den HI-MACS® Kleber vor und kleben Sie das Waschbecken
in die Arbeitsflache ein.

15.8 Klemmen Sie das Waschbecken fest. Uberspannen Sie die Befestigung
nicht und lassen Sie den Kleber trocknen (ca. 45 min/+18°C).

15.9 Nehmen Sie die Klemmvorrichtung ab und drehen Sie die Platte um.

15.10 Bearbeiten Sie den Ausschnitt mit einem HM-Profil-Fraser mit Nylonlager. Ver-
wenden Sie immer ein Profil mit 45°. Verwenden Sie keinen Radius, da dies
zu moglichen Farbabweichungen zwischen Platte und Form fiihren kénnte.

15.11 Fihren Sie die Schleif- und Endbearbeitung wie empfohlen fir eine
standardmaBige Seidenmattausfihrung durch.

15.12 Fir StoBfugen fiigen Sie das Unterbauspll- oder Waschbecken einfach mit
HI-MACS®Kleber an die Unterseite der Platte, nachdem Sie die Riickseite der
Platte mit Sandpapier 180 Grit geschliffen haben.

15.13 Bringen Sie die Form in Position und befestigen Sie die Anschlagbldcke. (Abb. 2)
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15.14 Mit der entsprechenden Schablone frasen Sie einen kleineren Ausschnitt.

15.15 Schleifen Sie beide Verbindungsflachen mit Sandpapier 150/180 Grit und reini-
gen Sie sie vor dem Kleben mit denaturiertem Alkohol und einem weien Tuch.

15.16 Bereiten Sie den HI-MACS® Kleber vor und kleben Sie beide Teile mittels
einer Klemmvorrichtung fest (Abb. 3).

15.17 Sobald der Kleber vollstandig getrocknet ist, kann mit einem
HM-Blindigfraser das untergebaute Becken bearbeitet werden.

15.18 Schleifen Sie die Verbindungsstelle auf tbliche Weise mit den
verschiedenen Schleifpapiersorten glatt (Abb. 3).

15.19 Sicherheitscheckliste :
e priifen Sie alle Elektrogeréte vor dem Einsatz
e verwenden Sie nur scharfe Fraser
e tragen Sie immer eine Sicherheitsbrille oder Augenschutz
e tragen Sie keine weite Kleidung
e arbeiten Sie in gut beleuchteten und gut beliifteten Rdumen
Weitere Informationen finden Sie in Kapitel 1, Seite 1.

15.20 Der Uberlauf fiir das Sptilbecken / Waschbecken wird lose mitgeliefert und
muss vor der Endinstallation aufgeklebt werden.
Bitte flihren Sie folgende Schritte aus:

e Positionieren Sie das Uberlaufteil an die richtige Stelle hinter der
Uberlaufbohrung auf der Riickseite des Beckens.

e Verwenden Sie nur weien HI-MACS® Klebstoff zur Fixierung und legen
Sie ein Klebstoffbett um die Kante des Uberlaufteiles — wie in Abb. 4
dargestellt — an.

e Stellen Sie sicher, dass der Klebstoff nicht herunter tropft.

e Halten Sie den Uberlaufkérper mit einem wiederlésbarem Klebeband
in der richtigen Position.

e Stellen Sie sicher, dass die Positionierung des Uberlaufkérpers korrekt ist
und nicht zu viel Klebstoff von der Innenseite des Uberlaufkérpers zu sehen
ist oder zu viel Klebstoff herausquillt.

e Halten Sie den Uberlauf in dieser Position, bis der Klebstoff vollstandig
ausgehartet ist. Entfernen Sie dann das Klebeband.
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Schleifverfahren

16.1

16.2

16.3

16.4

16.5

16.6

16.7

16.8
16.9

Der letzte Arbeitsgang an allen HI-MACS® Elementen ist das Schleifen (bzw.
Polieren fur besondere Anwendungen).

Normalerweise beginnen Sie, das gesamte Bauteil mit Sandpapier P120 zu
schleifen. Wenn die Platte vorher nicht bearbeitet wurde, ist es mdglich mit
P280 oder 320 zu beginnen.

Verwenden Sie beim Schleifen immer eine Absaugung, dadurch werden
lose Partikel entfernt und unnétige Kratzer vermieden.

Steigern Sie sich zu immer feineren KorngroBen, achten Sie dabei darauf,
den Schleifstaub zwischen den verschiedenen Schleifstufen mit einem
feuchten Tuch abzuwischen. Beenden Sie den Vorgang mit Sandpapier 320
Korn und dann mit Superpad S/G 1200 von Fa. Jost, um den empfohlenen
Seidenmattglanz zu erreichen.

Zur Verbesserung des Oberflachenglanzes verwenden Sie Scotch Brite Kissen
Brite 1200/1500/1800 in nassem oder trockenen Zustand oder Polierpasten,
die von 3M oder anderen Herstellern lieferbar sind. Hochglanzplatten sind
sehr empfindlich in der Pflege und nicht fiir den normalen Gebrauch zu
empfehlen. Eine Hochglanzoberflache ist nur fiir Kunstgegenstande geeignet.
Die Hochglanzausfiihrung fallt NICHT unter die Garantie.

Bewegen Sie den Schleifer immer langsam in Kreisen, erst von rechts
nach links, dann von oben nach unten. (Abb. 1). Achten Sie auf eine gute
Ausrlstung, wie z.B. einen Exzenterschleifer mit einer flachen Platte.

Fir ebene Flachen verwenden Sie immer eine harte Platte. Weiche oder
superweiche Platten werden fiir gebogene Flachen empfohlen.

Schleifen Sie immer groBflachig, besonders in Fugenndhe, um das Einar-
beiten von Vertiefungen zu vermeiden

Wischen Sie nach jedem Schleifvorgang den Schleifstaub ab.

Achtung: Denken Sie daran, dass bei dunklen Farben mehr geschliffen
werden muss als bei hellen.
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Unterkonstruktion

17.1 HI-MACS® Natural Acrylic Stone™ muss gestiitzt werden, um ein Durch-
hangen zu vermeiden.

17.2 Je nach Anwendung kénnen folgende Materialien empfohlen werden :
e Stahl-/Edelstahlprofile
e Aluminum-/Aluminumprofile
e Feuchtigkeitsbestandige MDF-Holz-, Sperrholz- oder Spanplatten
e Gipsplatten oder andere alternative Bauplatten

17.3 Fiir eine Kiichenarbeitsplatte wird ein Rahmenunterbau dringend empfohlen.
Eine vollflachige Tragerplatte kann, sollte aber nicht verwendet werden
(Abb. 1).

17.4 Befestigen Sie alle Unterbauelemente mit elastischem Silikon oder mit
dauerhaft elastischem PU-Kleber an der Riickseite der HI-MACS® Platte
vorzugsweise punktuell mit einem maximalen Abstand von ca. 100 mm.

17.5 Holzstreifen sollten eine Breite von ca. 80 mm haben.

17.6 Falze flir Verstarkungsstreifen sind einzuplanen.

Banded with
silicone dots

Banded with silicone dots

HI-MACS® sheet (counter top)

Weitere Informationen zur
Installation am Kundenstandort:
Technische Datenblatter 2 + 3
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Reparaturen

18.1 Einer der groBen Vorteile von HI-MACS® zeigt sich darin, dass die Ober-
flachen im Falle einer Beschadigung repariert werden kénnen. Je nach
[1 Beschadigung kann eine Vielzahl von L8sungen angeboten werden.

18.2 Kratzer kdnnen eventuell mit Scotch Brite Kissen, Schleifpaste oder Schleif-
papier ausgeschliffen werden.

il dann mit farblich passendem HI-MACS® Kleber gefiillt werden.

; : Achten Sie darauf, das Loch zu Gberfillen und beseitigen Sie Luftblaschen
bevor der Kleber trocknet. Sobald der Kleber getrocknet ist, kann wie Gblich
geschliffen werden.

" - - : 18.3 Kleinere Dellen kdnnen mit einem Bohrer ausgebohrt werden, das Loch kann

18.4 Bei groBeren beschadigte Flachen, besonders bei Granite und Sands, ist eine
Stopselreparatur eine alternative Losung. Frasersysteme sind von Titman oder
Trend lieferbar. (Abb. 1).

18.5 Fir groBere Schaden, wie bei Rissen oder Brandstellen, wird ein 9 oder
12 mm groBes HI-MACS® Dreieck (in gleicher Starke wie die Oberflache)
eingesetzt. Erstellen Sie eine Schablone wie in Abb. 2 dargestellt und
klemmen Sie diese um die beschadigte Flache auf die Oberflache.
Schneiden Sie das Stlick mit einem Handoberfrdser aus. Verwenden Sie die
gleiche Schablone und schneiden Sie ein weiteres Stiick aus einem farblich
passenden HI-MACS® Ausschnitt oder besser aus einem Stiick der gleichen
Farbe, um Farbabweichungen zu minimieren

S

e v NN 18.6 Kleben Sie das dreieckige Ersatzstlick mit HI-MACS® Klebstoff ein und
 Fig. 3 verstarken Sie die Unterseite. (Abb. 3).

18.7 Zur Reparatur einer gerissenen Fuge schneiden Sie erst eine ,V"-Nut
entlang der gesamten Lange des Risses.

18.8 Schneiden Sie ein rechteckiges Stlick aus einem farblich passenden
s sk HI-MACS® Stiick aus, so dass es, um 90°gedreht, in die Nut passt. (Abb. 4).

<1) 18.9 Tragen Sie HI-MACS® Kleber auf die Nut auf und drticken Sie das rechteckige
Stlick in die Nut, bis ausreichend Kleber austritt.

18.10 Wenn der Kleber vollstandig getrocknet ist, schleifen Sie das neue Stiick
wie Ublich. Achten Sie vor der Fertigstellung darauf, dass die Fuge von unten
verstarkt wurde.

18.11 Heben Sie einen HI-MACS® Ausschnitt fiir eventuelle Reparaturen auf.
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19.1 HI-MACS® kann unter Erwarmung so geformt werden, dass ein sehr kleiner
Radius entsteht. Fiir eine erfolgreiche Warmeumformung muss die ganze
Platte gleichmaBig erwarmt werden.

®  19.2 Die Platten missen auf eine Temperatur von 160 - 180°C aufgeheizt werden:
Die Temperatur darf 200°C nicht Uberschreiten.

Template 19.3 Vor der Erwdrmung muss die Schutzfolie entfernt werden.
Preparation

19.4 Der Mindestformradius von 12 mm HI-MACS® betragt fur Solids, Pearls und
}/g%%?;ne Sands etwa 45 mm. Der Mindestformradius von 12 mm HI-MACS® betragt

fur Quartz und Granite etwa 100 bis 120 mm. Beachten Sie in jedem
Fall: je dunkler die Farbe ist und Je kleiner der Radius, desto mehr Auf-
hellung ist zu erwarten.

F%'PJ?? 19.5 Die Platten sollten normalerweise 15 bis 30 Minuten lang erwarmt werden,
je nach Serie (Herstellungsdatum), Erwérmungstemperatur und Vorheizen

des Ofens. Ist die Riickseite im Bereich, der geformt werden soll, gefalzt,

kénnen sich kiirzere Erwarmungszeiten ergeben und kleinere Radien erzielt

. werden (Abb. 1).
Supporting
Plate

19.6 st die erforderliche Temperatur erreicht, holen Sie das Werkstiick mit Warme-
schutzhandschuhen aus dem Ofen und legen es direkt in eine Form (Abb. 2).
Dazu wird eine positive und eine negative Form benétigt.

19.7 Das erwarmte Material ist so lange in der Form zu belassen, bis die Platte
auf mindestens 60°C abgekdhlt ist (normalerweise ca. 20 bis 40 Minuten,
abhangig vom Material der Form). Tragen Sie wahrend dieser Tatigkeit
immer Warmeschutzhandschuhe.

Final Step

19.8 Unterlassen Sie jede Art der Schockkiihlung, da dies zu Materialspannungen
fihren kann.

19.9 Der Versuch, HI-MACS® bei niedrigeren Temperaturen oder kiirzerer

_ ) Erwarmungsdauer zu formen, birgt das Risiko, dass hellere Stellen oder
Welte_re Informationen: .
Technisches Datenblatt 8 Risse an der Kante entstehen.

19.10 Sobald das Material ausgekiihlt ist, kann die Schleif- und Endbearbeitung
der geformten Werkstticke erfolgen
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Gebrauchs- und Pflegeanleitung

Wenn Sie nach einem hochwertigen, langlebigen und unempfindlichen Material
gesucht haben, gratulieren wir zu lhrer Entscheidunag fir HI-MACS® Natural Acrylic
Stone™. Das Material ist extrem schmutzabweisend, widerstandsfahig und dadurch
sehr leicht zu pflegen.

Damit Sie viele Jahre Freude an der herausragenden Qualitat Ihres neuen Produktes
haben, zeigen wir lhnen hier ein paar einfache und niitzliche Hinweise zur Pflege.
Wenn Sie nach einem hochwertigen, langlebigen und unempfindlichen

Alltagliche Verschmutzung

HI-MACS® ist ein vollig homogenes Material. Weil es keine Poren hat, kénnen

Sie es milhelos mit einem feuchten Tuch, einem Schwamm und mit einem milden
Reinigungsmittel reinigen. Fir alle matt-gefinishten Oberflachen kdnnen Sie
bedenkenlos ein handelsiibliches Scheuermittel verwenden. Um das gleichmaBige
Erscheinungshild der Gesamtoberflache zu erhalten, sollten Sie diese von Zeit zu
Zeit mit einem Scheuermittel oder einem nassen Schwamm abwischen.

Starke Verschmutzung

Starkere Verschmutzungen durch Lebensmittelfarben, Tee oder Fruchtsafte kénnen
gegebenenfalls entstehen. Mit einem Bleichmittel kénnen diese leicht entfernt
werden (nicht langer als flinf Minuten einwirken lassen). AnschlieBend reinigen
Sie die Flache mit einem handelstiblichen Allzweckreiniger und spulen mit klarem
Wasser nach. Matte Oberflachen konnen Sie zudem mit einem Scheuermittel
behandeln. Nagellack kann mit Nagellackentferner (ohne Aceton) oder einem
Scheuermittel mihelos entfernt werden.

Saurehaltige Reinigungsmittel

Bei der Behandlung einer HI-MACS® Oberflache sollten Sie auf séurehaltige
Reinigungsmittel (z. B. Methylchlorid oder Aceton) verzichten. Falls versehentlich
dennoch ein solches Produkt mit dem Material in Berlihrung kommt, spiilen Sie
die Flache vorsorglich mit viel Seifenwasser ab, um etwaige Verfarbungen zu
verhindern.

HI-MACS® ist ein dkologischer Werkstoff: Die Zusammensetzung aus Mineralien
und Acryl, eine ressourcenschonende Herstellung und die nahezu abfallfreie
Verarbeitung geben dem Material Bestnoten in Sachen Umwelt.

Wo keine Fugen zu sehen sind, kann sich auch kein Schmutz festsetzen.
HI-MACS® kann auf einfache Weise nahtlos verbunden werden. Renommierte Hotels
und Restaurants setzen auf HI-MACS®: Wegen seiner groBen Pflegeleichtigkeit.
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HeiBBe Gegenstande

Pfannen oder Topfe, die heil vom Herd oder aus dem Backofen kommen, sollten
nicht direkt auf die HI-MACS® Oberflache gesetzt werden. Verwenden Sie hierbei
einen Untersetzer.

Wenn Sie kochende Flussigkeiten in HI-MACS® Splilen oder Becken gieBen, sollten
Sie gleichzeitig Kaltwasser zulaufen lassen.

Brandflecken

Kleinere Brandflecken oder Nikotinriickstande entfernen Sie ebenfalls problemlos
mit einem gewdhnlichen Scheuermittel oder einem Scheuerschwamm. Sollte
dadurch das Hochglanz-Finish eine leichte Mattierung erhalten, kdnnen Sie den
Glanz mit feingekérntem Reinigungsschwamm rasch wiederherstellen.

Kantige Gegenstinde

Den Anforderungen des Alltags ist HI-MACS® spielend gewachsen. Besonders spitze
und scharfkantige Gegenstande konnen jedoch auf der HI-MACS® Oberflache uns-
chéne Schnitte oder Kratzer hinterlassen. Kleinere Schnitte und Kratzer kdnnen Sie
eigenhandig mit wenig Aufwand reparieren. Bei besonders tiefen Schnitten empfehlen
wir, den Service eines Fachmannes in Anspruch zu nehmen.

Qualitéits- und Umweltbewusstsein

Alle HI-MACS® Produkte werden ausnahmslos nach den Qualitatsverfahren fiir
Systeme und Prozesse der ISO-Norm 9001 sowie den Umweltschutzstandards
nach ISO-Norm 14001 hergestellt.
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Garantie

BEDINGUNGEN FUR DIE BESCHRANKTE 15 JAHRE GARANTIE
FUR HI-MACS®INSTALLATIONEN

@ LG Hausys

Diese eingeschrankte Garantie deckt alle HI-MACS®-Produkte ab, die von LG Hausys Europe
hergestellt und/oder vermarktet wurden.

Die Garantie deckt auch fertige Produkte ab, wenn Sie von einem Mitglied des HI-MACS® Quality
Clubs hergestellt und installiert werden. LG Hausys Europe garantiert dem Eigentlmer einer
HI-MACS® Installation, die nach den von LG Hausys Europe fiir HI-MACS® ver6ffentlichten Richtlinien
zur Anwendung, Herstellung und Installation durchgefiihrt wurden, ausdricklich, dass HI-MACS®-
Produkte innerhalb der ersten 15 Jahre nach der Installation repariert oder ersetzt werden, wenn sie
aufgrund eines Herstellungsfehlers ausfallen. LG Hausys Europe Gbernimmt in diesem Fall die Kosten
fur die Installation, den Transport und die Herstellung, zusatzlich zum Material.

Die Garantie des urspriinglichen Kaufers kann auf den nachsten Eigentiimer iibertragen werden. Die
Garantie-Registrierungskarte sowie die Nummer und/oder der Kaufbeleg oder ein anderer Nachweis
des urspriinglichen Kaufdatums von einem unserer HI-MACS® Quality Club Mitglieder wird bendtigt,
ehe die Garantieleistungen ausgefuhrt werden kdnnen. Sollten die genannten Dokumente nicht ver-

flgbar sein, gilt auch die Garantie nicht.

Diese Garantie trifft nicht zu fiir Schaden, die aufgrund der folgenden Fille

entstanden sind:

1. Unsachgerechte Herstellung und Installation Ihres HI-MACS® Produktes:

e Herstellung und Installation erfolgte nicht durch ein Mitglied des HI-MACS®,Quality Club”

e Nichteinhalten der in den Richtlinien flir Anwendung, Herstellung und Installation empfohlenen
Verfahren (6-mm-Platten flir vertikale, 9 mm fir horizontale Anwendungen ohne Wérmequelle
und 12-mm-Platten fiir horizontale Anwendungen mit Warmequelle)

o Fehlerhafte oder unsachgemaBe Installation inklusive Nahtstellen
(es diirfen nur HI-MACS® Kleber verwendet werden)

* Fine nicht autorisierte Anderung an der Installation.

2. Nichtbeachtung der HI-MACS® Nutzungs- und Pflegevorschriften

einschliesslich:

* UnsachgeméaBe oder mangelhafte allgemeine Wartung

e Starke Chemikalien oder Gewaltanwendung gegentiber der Installation

* Das Produkt wurde iibermaBiger Hitze ausgesetzt aufgrund von direkter Hitze (z. B. wurden
heisse Topfe und Pfannen ohne Schutz - Untersetzer mit Gummifiissen oder Schutzmatte —
auf die Oberflache gestellt) oder aufgrund schlechter Warmeisolierung, z. B. fir Kochplatten
oder Bains-Marie

e Kochende Flussigkeiten wurden in HI-MACS® Formen gegossen ohne gleichzeitig Kaltwasser

zulaufen zu lassen
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3. HI-MACS® Farben und Schliffe:

® Die HI-MACS® Grundstoffe sind fiir alle Farben identisch. Bei dunkleren Tonen und Ténen mit einem
héheren Anteil an Farbpigmenten konnen jedoch Staub, Kratzer, Unscharfe-Effekte oder Flecken
durch sehr kalkhaltiges Wasser sowie Ubliche Abnutzungserscheinungen starker sichtbar sein als bei
helleren Ténen.

e Daher sind die mit einem * gekennzeichnete Farben weniger gut geeignet fiir stark beanspruchte
Flachen, wie zum Beispiel Arbeitsflachen in einem stark frequentierten Bereich. Ausgeschlossene
Farben (die in der Broschiire oder auf www.himacs.eu mit einem * gekennzeichnet sind) werden
durch die vorliegende Garantie nicht abgedeckt.

e Zur Erzielung eines moglichst realitatsnahen Marmorierungseffekts sollten Sie bei der Verwendung
der Marmo-Farbtone besonderen Augenmerk auf Verfugungen und eventuelle Hohlkehlnahte legen -
die Marmorierung kann von Platte zu Platte variieren.

¢ Anwendungen mit fiir die gewiinschte Verwendung ungeeigneter Glanzoberflache (wie in der
Farbbroschiire oder einer anderen HI-MACS® Dokumentation genannt) fallen nicht unter diese

Garantie.

4. * DecoBow!™ und DecoTray™ sind seit 01.01.2008 von der eingeschrankten 15 Jahre Garantie aus-
geschlossen*, das selbe gilt fiir DecoSink seit 01.06.2006. Alle von LG Hausys Europe verkauften
Gussformen sind durch die vorliegende Garantie abgedeckt.

® Die Edelstahlspilen sind seit 01.01.2008 von der eingeschrankten 15 Jahre Garantie
ausgeschlossen.™

* Die gegossenen Spiilen und Becken CS400S, CS449RL, CS780D, CS800D, CS325R, CS325S,
CS449RS, €S398S, €S824D, CB465, CB422 und CS528R werden von der eingeschrankten
15 Jahre Einbaugarantie abgedeckt.*

5. Reparatur oder Austausch von HI-MACS® innerhalb dieser Garantie miissen durch ein Mitglied
des HI-MACS®, Quality Club”erfolgen.

6. Diese Garantie ist wahrend der Garantiezeit nur auf die folgenden Installationen

anwendbar:

¢ Installationen, die nach dem1.September 2003 in Europa durchgefiihrt werden;
Fiir alle anderen Standorte kontaktieren Sie bitte LG Hausys Europe

e Installationen, die von einem Mitglied des HI-MACS® “Quality Club”ausgefihrt werden

* Installationen, die nicht vom urspriinglichen Installationsort entfernt wurden;

e Installationen, die sachgerecht benutzt und gewartet wurden unter Beachtung der Broschiire:
Tipps und Hinweise zur Pflege.

¢ Hochglanzoberflachen sind nicht mit der 15 Jahre eingeschrankten Einbaugarantie* abgedeckt.
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LG Hausys Verpflichtung, zusammen mit den Mitgliedern des HI-MACS® Netzwerkes, ist einzig auf
die Reparatur oder den Ersatz der gekauften Produkte einschlieBlich angemessener und notwendi-
ger Arbeitskosten beschrankt, wenn der Anspruch innerhalb der Garantiebedingungen gerechtfer-
tigt ist. Sollte LG Hausys, je nach Umstanden, ein defektes Produkt nicht reparieren oder ersetzen
konnen, verpflichten sich LG Hausys, den Kaufpreis des HI-MACS® Materials

innerhalb eines angemessenen Zeitraums nach der Anmeldung des Anspruchs zu erstatten,

wenn der Kunde das defekte Material an LG Hausys oder das zustandige HI-MACS®

,Quality Club” Mitglied zurlickgibt. LG Hausys.

Durch diese Garantie werden keine weiteren ausdriicklichen oder stillschweigenden Zusicherungen
der Mindestqualitat oder die Zusicherung, dass das Produkt fiir einen besonderen Zweck geeignet
ist, gegeben, auBer solchen, die hier ausdriicklich vorgesehen sind. Unter keinen Umstanden

haftet LG Hausys fir irgendeinen Verlust oder Schaden, der aus dem Kauf, der Nutzung oder der
Unfahigkeit, dieses Produkt zu nutzen, entsteht oder flir etwaige besondere, indirekte, zufallige oder

Folgeschaden.

Diese Garantie gewahrt dem Kéufer spezielle Rechte. Es kdnnen auch andere Rechte anwendbar

sein, die von Land zu Land verschieden sind.

Im Garantiefall kontaktieren Sie bitte direkt Ihren Verkaufer fur HI-MACS® Natural Acrylic Stone™.
Unser HI-MACS® , Quality Club"Mitglied wird Ihren Fall prifen und Ihnen, wenn der Anspruch
berechtigt ist, eine praktikable und zufrieden stellende Losung anbieten. Sollten Sie noch weitere

Fragen zu dieser Garantie haben, schreiben Sie bitte an LG Hausys unter folgender Adresse:

LG Hausys GmbH

Frankfurt am Main, Lancy Branch
Avenue des Morgines 12

1213 Petit-Lancy

Genf - Schweiz

Bitte geben Sie bei jedem Schriftwechsel lhren Namen, Ihre Anschrift, Telefon-Fax-nummer und
E-Mail sowie Ihre Garantienummer an.

Wir werden alle Anfragen innerhalb von 30 Arbeitstagen beantworten

Die vorliegende 15 Jahre begrenzte Garantie* von LG Hausys fiir HI-MACS® unterliegt dem Gesetz
der Schweiz. Jegliche Streitigkeiten in Bezug auf diese Garantie, deren Auslegung oder Durchfiihrung
fallen unter die aus-schlieBliche Gerichtsbarkeit des Kantons Genf, Schweiz.

Die Farben von HI-MACS® sind aufgrund ihrer guten UV-Bestandigkeit speziell fiir AuBen-
anwendungen geeignet. lhre Farbbestandigkeit wird je nach Farbe fir eine Toleranz von AE3
bis AE4 fiir 5 Jahre garantiert.
e Fiir AE3: S02 Almond, S09 Cream, $28 Alpine White, G34 Arctic White,
G38 Sea Oat Quartz, G48 Beach Sand
o Fiir AE4: GO2 Grey Sand, GO4 White Quartz, GO5 White Granite, G30 Ivory Quartz,
$302 Opal, $33 Nordic White, S34 Diamond White, 529 Ivory White
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Qualitats- und Umweltbewusstsein

Alle HI-MACS® Produkte werden ausnahmslos nach den Qualitatsverfahren fiir Systeme
und Prozesse der I1SO-Norm 9001 sowie den Umweltschutzstandards nach 1SO-Norm 14001
hergestellt.
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Européischer Hauptsitz:

LG Hausys GmbH Hauptsitz:
Frankfurt am Main,Lancy Branch LG Hausys, Ltd.
Avenue des Morgines 12 One IFC Building 23F
CH-1213 Petit-Lancy, Genf 10 Gookjegeumyoong-Ro,
Schweiz Yeongdeunngpo-Gu,
®HI-MACS ist ein eingetragenes Markenzeichen von LG Hausys Tel.: +41(0)22 879 54 80 Seoul, 150-876, Korea
fiir Natur Acryl Stein Material. Fax: +41(0)22 879 54 89 Tel.: +82(0)2 3773-3500, 7315
©Copyright Marz 2015 www.himacs.eu Fax: +82(0)2 3773-7972

LG Hausys GmbH, Genf, Schweiz.
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